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Applicant's or agent's file reference 
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International filing date (day/month/year) 
04 September 2000 (04.09.00) 


Priority date (day/month/year) 

07 September 1999 (07.09.99) 


Applicant 

SPATZ, Gunther 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

| X | in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

22 February 2001 (22.02.01) 



I | in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



The election 



□ 



was not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 



The International Bureau of WIPO 


Authorized officer 


34, chemin des Colombettes 


Charlotte ENGER 


1211 Geneva 20, Switzerland 




Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83.38 ] 



Form PCT/IB/331 (July 1992) 



EP0008615 



THIS 



VfcH I KA(3 UBER DIE IN I fcKNA I IUNALE ZUSAMMENAKBEIT 
A HE DEM GEBIET DES PATENTWESfiWS 



PCT 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 

23591 WO 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP 00/08615 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

04/09/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

07/09/1999 


Anmelder 

ALCOA DEUTSCHLAND GMBH 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationafen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 1 8 ubermitteft. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt_3 Blatter. 

|~X~| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Untertagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



b. 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Obersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlichder in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 
| | in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

| | bei der BehSrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

\ "J bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

| | Die ErklSrung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

| [ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

| | Bestimmte Anspruche haben sich a!s nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
| | Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

j J wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
[X] wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 
VERFAHREN ZUM VERS CHLIES SEN EINES BEHALTES MIT ZWEI KAPPEN UND 
ZWICHENZEITLICHER REINIGUNG DER BEHALTERMUNDUNG 

Hinsichtlich der Zusammenfassung 

Q£J wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 
I | Anmelder kann der BehSrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zetchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. A 

[X] wie vom Anmelder vorgeschlagen 
. Q weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
[_J weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



| | keine der Abb. 



Formblatt PCT/lSA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



/I 



A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELD 

IPK 7 B67C7/00 



PCT/EP 00/08615 



GENSTANDES 
55/24 



Nach der Iniernalionalen Pate nlklassifikat ion (IPK) Oder nach der nalionalen Ktassifikalion und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 


Recherchierler Mindestprutstoff (Klasstfikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B67C B65B B65D 


Recherchierte aber nichl zum Mindestprutstoff gehorende Ver6ffenllichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 


Wahrend der internal ionalen Recherche konsullierte elektronische Oatenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendele Suchbegriffe) 


EPO-Internal 






C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie 0 


Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 


Belr. Anspruch Nr. 


A 


DE 17 82 348 A (FURSTLICH H0HENZ0LLERNSCHE 

HUTTENVERWALTUNG LAUCHERTAL) 

20. Januar 1972 (1972-01-20) 

Seite 2, Zeile 22 -Seite 4, Zeile 1; 

Abbildungen 1-6 


1 


X 


CH 424 512 A (BUEHLER JOSEF) 
15. November 1966 (1966-11-15) 
das ganze Dokument 




11-16, 
18-21 


X 


CH 449 451 A (ISELE AREGGER ALF0NS) 
31. Dezember 1967 (1967-12-31) 
das ganze Dokument 


11-13, 
18-21 


X 


GB 897 833 A (CROWN CORK COMPANY) 

Seite 1, Zeile 12 - Zeile 30; Abbildungen 
1-5 

-/-- 


11-13, 
18,19 


1 V 1 Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
1 1 entnehmen 


[X [ Siehe Anhang Patentfamilie 




• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen *V Spatere Ver6ffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
, A , w .„ .... .. . ^ «„«^„«:„ M c*~~* -r««h«;i, oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mil der 

"E" Slteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist 

Anmeldedatum veroffentlicht worden ist - x . veroffenllichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 

•L" Verc-ffentlichung. die geeignet ist. einen Prioritalsanspruch zweifelhaft er- kann ailein aufgrund dieser Verbffentlichung nicht als neu oder auf 
scheinen zu lassen. oder durch die das Veroffenllichungsdatum einer erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden - Y . veroffenllichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann njcnl aJs aut e rf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
ausgefuhrt) werden, wenn die Veroffenllichung mit einer oder mehreren anderen 

■O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Orfenbarung, Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebrachl wird und 
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

' P ' rSX^SSSr^S' 3ber ^ Veroftentlichung. MHgHed dersetoen Pa.enHamH* is, 


Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 


Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 


13. Juni 2001 


1 3 -08- 2001 


Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentaml. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31 -70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax. (+31-70)340-3016 ... 


Bevollmachtigter Bediensleler 

Miiller, C '. 



Fcrmblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992) 



Cm' f n 1 \tr\r* O 



THIS PAGE m™> 



€T/EP 00/08615 

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH J^^BEHENE UNTERLAGEN 

Kategorie* Bezeichnung der Veroffent liming, sowetl erforderlich unler Angabe der in Belracht kommenden Teile Belr. Anspnjch Nr. 



A DE 19 52 579 A (ENZINGER-UNION-WERKE AG) 

29. April 1971 (1971-04-29) 

A US 2 961 109 A (PODESTA, A.) 

22. November 1960 (1960-11-22) 

A US 4 487 325 A (WILLINGHAM WENDELL D) 

11. Dezember 1984 (1984-12-11) 

A DE 197 08 909 A (BERICAP GMBH & CO KG) 

10. September 1998 (1998-09-10) 



Fonnblatt PCT/1SA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992) 



THIS PAGE BLANK mm 



AngaDen zu veronenntcnungen, aie zur seioen raienuamuie genuren j pQj^p Qg/Qgg ^ g 


lm Recherchenbericht 




ft Datum der 


Mitglied(er) dKS 


Datum der 


angefuhrtes Patentdokument 


W Verfitfentlichung 


Patenttamilil^^r 


Veroffentlichung 


DE 1782348 


A 


20-01-1972 


KEINE 


_ 




A 


15-11-1966 


KEINE 






A 


31-12-1967 


KEINE . 




UD 03/000 


A 




GB 996352 A 


23-06-1965 








OA 13 E 


15-05-1966 


DE 1952579 


A 


29-04-1971 


KEINE 






US 2961109 




A 


22-11-1960 


KEINE 




lie /i>i070')c 
US HHO/oZb 


A 


11 1 O 1rtO/l 

11-12-1984 


All 1 £ O 1 OOO A 

AU looiyoo A 


iy— u i-iyo4 








dd oonocc /i a 
BR ojOJbo4 A 


I a no I no a 
14— U/L-iyo'l 








DE 3323382 A 


12-01-1984 








GB 2122587 A 


18-01-1984 








JP 59015061 A 


26-01-1984 








ZA 8304785 A 


29-08-1984 



DE 19708909 A 10-09-1998 KEINE 



Formblatt PCT/1SA/210 (Anhang PatentiamiUe)(Ju1i 1992) 



PAGE BUNK 



10/070718 



PCT 


Internationales Aktenzeichen 


ANTRAG 


Internationales Anmeldedatum 


Der Unterzeichnete beantragt, dafl die vorliegende 
Internationale Anmeldung nach dem Vertrag iiber die 
internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des 


Name des Anmeldeamts und "PCT International Application'* 


Patentwesens behandelt wird. 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts (falls gewiinscht) 
(max. 12 Zeichen) 23591 WO 



Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Verfahren zum VerschlieGen etnes Behalters sowie Verschlufi hierfur 



Feld Nr. II ANMELDER 



Name und Anschrift: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen vollstandigeamtlicheBezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Stoats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sines oder Wohnsitzes des Anmelders, sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 



ALCOA Deutschland GmbH 
Verpackungswerke 
Mainzer Strafce 185 

D-67547 WORMS 
DE 


Telefonnr.: 


Telefaxnr.: 


Fernschreibnr.: 


Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 


Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 


Diese Person ist Anmcldcr I j alle Bcstim- I j aile Bestimmungsstaaten mit Ausnahme J j nur die Vereinigten I I die im Zusatzfeld 
furfolgendeStaaten: I J mungsstaaten I A l.der Vereinigten Staaten von Am eh lea | | Staaten von Amerika | | angegebenen Staaten 


Feld Nr. Ill WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 





□ 



Diese Person ist 
gleichzeitig Erfmder 



Name und Anschrift: (Familienname. Vorname: beijuristischen Personen vollstdndigeamtliche Bezeichnung. 
Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzugeben. Der in diesem Feld in der 
Anschrift angegebene Staat ist der Staat des Sitzes oder Wohnsitzes des Anmelders. sofern nachstehend kein 
Staat des Sitzes oder Wohnsitzes angegeben ist.) 



Spatz, Gunther 
Caiio-Mierendorff-Strafie 35 

D-68623 LAMPERTHEIM 
DE 



Diese Person ist: 
I | nur Anmelder 

| X I Anmelder und Erfinder 

□ nur Erfinder (Wird dieses Kdstchen 
angekreuzt, so sind die nachstehenden 
Angaben nichtnotig.) 



atsangehorigkeit (Staat): 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 



Diese Person isi Anmelder 
furfolgende Staaten: 



□ 



alle Bcstim- 
mungsstaaten 



□ alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme 
der Vereinigten Staaten von Amerika 



nur die Vereinigten 
Staaten von Amerika 



□ 



die im Zusatzfeld 
angegebenen Staaten 



| | Weitere Anmelder und/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Feld Nr. IV AJVWALT ODER GEMEINSAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die folgende Person wird hiermit bestellt/ist bestellt worden, urn fur den (die) Anmelder [TI 
vor den zustandigen intemationalen Behdrden in folgender Eigenschaft zu handeln als: UL 


] Anwalt □ ^samer 


Name und Anschrift: (Familienname. Vorname; bei juristischen Personen vollstdndige amtliche 
Bezeichnung. Bei der Anschrift sind die Postleitzahl und der Name des Staats 
anzugeben.) 

Gleiss, Alf-Olav; Grolie, Rainer; Schrell, Andreas 
Maybachstrafce 6A 
D-70469 STUTTGART 
DE 


Telefonnr.: 

0711/81 45 55 

Telefaxnr.: 
0711/81 30 32 

Fernschreibnr.: 



□ Zustellanschrift: Dieses ICastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und stan dessen im 
obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben ist. 



Formblart PCT/RO/101 (Blan l)(Ju!i 1998; Nachdruck Jul i 2000) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular 



Feld Nr. V BESTIMMUNG VO> STAATEN 



Blatt Nr. 2 



Die folgcnden Bestiramungen nach Rcgcl 4.9 Absatz a werden hiermit vorgenommen (bine die entsprechenden Kdstchen ankreuzen; wenigstens em Kdstchen mufi 
angekreuzt werden): 

Regionales Patent 

SI AP ARIPO-Patent: GH Ghana, GM Gambia, KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi, MZ Mosambik, SD Sudan, 

SL Sierra Leone, SZ Swasiland, TZ Vereinigte Republik Tansania. UG Uganda. ZW Simbabwe und jeder weitere Staat der 

Vertragsstaat desHarare-Protokolls und des PCT ist 
EJ EA Eurasisches Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan, BY Belarus, KG Kirgisistan, KZ Kasachstan, MD Republik 

Moldau, RU Russische Foderarion.TJ Tadschikistan,TM Turkmenistan und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat des Eurasischen 

Patentuberei nkommens unddesPCTist 
|2 EP Europaisches Patent: AT Osterreich, BE Beleien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypern, 

DE peutschjand DK Danemark, ES Spanien, FI Finnland, FR Frankreich, GB Vereinigtes Konigreich, GR Griechenland, 

IE irland, IT Itahen, LU Luxemburg, MC Monaco, NLNiederlande, PT Portugal, SE Schweden und jeder weitere Staat, 

der Vertragsstaat des Europaischen Patentubereinkommens und des PCT ist 

63 OA O API-Patent: BF Burkina Faso, BJ Benin, CF Zentralafrikanische Republik, CG Kongo, CI Cote d'lvoire, CM Kamerun, 
GA Gabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali, MR Mauretanien, NE Niger, SN Senegal, TD Tschad, TG Togo 
und jeder weitere Staat, der Vertragsstaat der OAPI und des PCT istffalheineandereSchutzrechtsartodereinsonsn'ges Verfahren gewunscht 
wird. bine aufder gepunkteten Lime angeben) 

Na tionales Patent (falls eine andere Schutzrechtsart oder ein sonstiges Verfahren gewunscht wird, bine auf der gepunkteten Linie angeben): 

63 AE Vereinigte Arabische Emirate g) LC Saint Lucia 

AG Antigua und Barbuda (g 

AL Albanien 

AM Armenien g] 

AT Osterreich gg 

Australien g) 

Aserbaidschan g) 

Bosnien-Herzegowina g) 

Barbados (g| 

Bulgarien g| 

Brasilien fjg 

Belarus g] 



SI 
B 
B 
E9 
El 
12 
B 
B 
IS 
IS 
12 
B 
IS 
B 
SI 
B 
B 
IS 
B 
B 
H 
IS 
El 

ta 
a 

B 
B 
El 
H 
B 

B 
IS 
B 

a 

a 

SI 
B 
03 
0 



AU 
AZ 
BA 
BB 
BG 
BR 
BY 
BZ 
CA 



LK 
LR 
LS 
LT 
LU 
LV 



CR 
CU 
CZ 
DE 
DK 
DM 
DZ 
EE 
ES 
FI 
GB 
GD 
GE 



H 
El 
B 



El 



Belize 
Kanada 

CH und LI Schweiz und Liechtenstein 

CN China 

Costa Rica 

Kuba ; . . . 

Tschechische Republik gg 

Deutschland gj 

Danemark fjg 

Dominica (JJ 

Algerien g| 

Estland |g 



Spanien [g 

Finnland gj 

Vereinigtes Konigreich fjg 

Grenada gg 

Georgien g] 

GH Ghana (2 

GM Gambia Rfl 



HR 
HU 
ID 
IL 
IN 
B 
JP 
KE 
KG 
KP 
KR 
KZ 



Kroatien g) 

Ungam g| 

Indonesien g] 

Israel QJ 

Indien (2 

Island 05 

Japan g| 

Kenia (2 

Kirgisistan |g 



Sri Lanka 
Liberia 

Lesotho 

Litauen 
Luxemburg 
Lettland 

MA Marokko 

MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK Die ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien . 
MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mexiko 

MZ Mosambik 
NO Norwegen 

Neuseeland , 

Polen 

Portugal 

Rumanien 

Russische Foderation 

Sudan 
Schweden 
Singapur 

Slowenien 

Slowakei 

Sierra Leone 

Tadschikistan 

Turkmenistan 

Turkei 

Trinidad und Tobago 

Vereinigte Republik Tansania 

Ukraine 

Uganda 

Vereinigte Staaten von Amerika 

Usbekistan 

Vietnam , 

Jugoslawien 

Sudafrika 



NZ 

PL 

PT 

RO 

RU 

SD 

SE 

SG 

SI 

SK 

SL 

TJ 

TM 

TR 

TT 

TZ 

UA 

UG 

IB 

UZ 

VN 

YU 

ZA 



ZW Simbabwe 

Demokratische Voiksrepublik Korea ^ die Be srimmung von Staaten, die dem PCT nach der 

Repubhk Korea Veroffentlichung dieses Formblatts beigetreten sind: 

Kasachstan SL 

Erklarung bzgl. vorsorglicher Bestimmungen: Zusatzlich zu den oben genannten Bestimmungen nimmt der Anmelder nach Regel 4.9 
Absatz b auch alle anderen nach dem PCT zulassigen Bestimmungen vor mit Ausnahme der im Zusatzfeld genannten Besrimmungen, die 
von dieser Erklarung ausgenommen sind. Der Anmelder erkiart, dafl diese zusatzlichen Bestimmungen unter dem Vorbehalt einer 
Bestatigung siehen und jede zusatzliche Bestimmung, die vor Ablauf von 15 Monaten ab dem Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, nach 
Ablaut dieser Frist als vom Anmelder zuruckgenommen gilt. (Die Bestatigung (einschliefilich der Gebuhren) mufi beim Anmeldeamt 
innerhalb der Frist von 1 5 Monaten eingehen.) 



Formblatt PCT/RO/101 (Blan 2) (Juli 2000) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformutur 



THIS PAGE BLAMKO»"<" 



Anmeldedatum 
der fruheren Anmeldung 
(T ag/Monat/Jahr) 


Aktenzeichen 
der fruheren Anmeldung 


1st die fruhere Anmeldung eine: 


nationale Anmeldung: 
Staat 


regionale Anmeldung:* 
regionales Amt 


internationale Anmeldung: 
Anmeldeamt 


Zeile (1) 

07. September 1999^ 

(CY7 C\Q 1QQQ\ 

yjf .uy. i yyy ) 


29923540.8 ^ 


DE 






Zeile (2) 










Zeile (3) 











Blatt Nr. 



j_J Das Anmeldeamt wird ersuchi. einc beglaubigte Abschrift der oben in der (den) Zeile(n) 

bezeichneten fruheren Anmeldung(en) zu ersteilen und dem intemationalcn Buro zu ubermitteln (nur falls die fruhere Anmeldung(en) bei 
dem Amt eingereicht worden ist(sind). das fur die Zwecke dieser internationalen Anmeldung Anmeldeamt ist) 

* Falls es sichbei der fruheren Anmeldung urn eine AR/PO-Anmeldung handelt. s o mufi in dem Zusatzfeld mindestens ein Staat angegeben werden der 
Mitghedstaat der Panser Verbandsubereinkunft zum Schutz des gewerblichen Eigentums ist und fur den die fruhere Anmeldung eingereicht wurde. 



Feld Nr. VTI INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



Wahl der internationalen Recherchenbehorde (ISA) . 

(falls zwei oder mehr als zwei Internationale Recherchen- 
behorde n fur die Ausfuhrung der internationalen Recherche 
zustandig sind, geben Sie die von Ihnen gewahlte Behorde an; 
der Zweibuchstaben-Code kann benutzt werden): 

ISA/ EP 



Antrag auf Nutzung der Ergebnisse einer fruheren Recherche; Bezugnahme auf diese 
friihere Recherche (falls eine fruhere Recherche bei der internationalen Recherchenbehorde 
bean tragi oder von ihr durchgefuhrt worden ist): 



Datum (Tag/Monat/Jahr) 



Aktenzeichen 



Staat (oder regionales Amt) 



Feld Nr. Vin KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSPRACHE 



Diese internationale Anmeldung enthalt 
die folgende Anzahl von Blattern: 

Antrag : 3 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokolltei 1) 

Anspriiche 

Zusammenfassung 

Zeichnungen 

Sequenzprotoko I Itei 1 
der Beschreibung 



25 

5 

1 
4 



Blattzahl insgesamt 



38 



Dieser internationalen Anmeldung liege n die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 

1 . (7] Blatt fur die Gebuhrenberechnung 

2. □ Gesondene unterzeichnete Vollmacht 

3. □ Kopie der allgemeinen Vollmacht; Aktenzeichen (falls vorhanden): 

4. □ Begrundung fur das Fehlen einer Unterschrift 

5. □ Prioritatsbeleg(e), in Feld Nr. VI durch 

folgende Zeilennummer gekennzeichnet: 

6. □ Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache: 

7. Q Gesonderte Angaben zu hinterlegten Mikroorganismen oder anderem biologischen Material 

8. □ Protokoll der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenzen in computerlesbarer Form 

9. □ Sonstige (pinzeln auffuhren): 



Abbildung der Zeichnungen, die 
mit der Zusammenfassung 4 
veroffentlicht werden soirOJr.^: 



Sprache, inderdie 
internationale Anmeldung Q£ 
eincereichtwird: 



Feld Nr. IX UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS ODER DES ANWALTS 



Der Name jeder unterzetchnenden Person ist neben der Unterschrift zu wiederholen, und es ist anzugeben, sofern sich dies nicht eindeutiz 
aus dem Antrag ergibt. in welcher Eigenschaft die Person unterzeichnet 



Dr. AJf-Olav'GJeiss, European Patent Attorney 
28.08.2000 ~ 



I. Datum des tatsachlichen Eingangs dieser 
internationaien Anmeldung: 


2. Zeichnungen 

1 1 einge- 

1 1 gangen: 

1 1 nicht ein- 
1 1 gegangen: 


3. Geandertes Eingangsdatum aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristEerecht eingegangener Unterlagen oder Zeichnungen 
zur Vervollstandigung dieser internationalen Anmeldung: 


4. Datum des fristgerechten Eingangs der angeforderten 
Richtigstellungen nach Artikel 1 1(2) PCT: 


5. Internationale Recherchenbehorde TO . 
(falls zwei oder mehr zustandig sind): ISA / 


6. 1 1 Oberminlung des Recherchenexemplars bis zur I 
1 — 1 Zahlung der Recherchengebuhr aufgeschoben 





Datum des Eingangs des Aktenexemplars 
beim Internationalen Buro: 



Formblatt PCT/RO/101 (letztes Blan) (Juli 1998; Nachdruck Juli 2000) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsformular. 



1H»S 



VERTRAG UBEF^fclNTERNATIONALE ZUS>#/IENARBEIT AUF DEM 

W GEBIET DES PATENTWESENS EM 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
23591 WO 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/08615 



WEITERES VORGEHEN 



S,^ tteiI o n9 .° berdle 0bersend ^g des international 
vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 



Internationales AnmeldedatumfTaGyTLfonatUa/?/'; 
04/09/2000 



BeSi^^^^^* 0 " ° PK) oder nationa,e Klassifikation und >pk 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
07/09/1999 



Anmelder 

ALCOA DEUTSCHLAND GMBH et al. 



Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

BetiSrde vopgenommenen iricwiguiigen'slehe ^^^e^M^m^^^^^l^^^^'p^ 
Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 




II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 





Bestimmte anoefnhrto i int 0 Ho^«« ,uny 



Datum der Einreichung des Antrags 
22/02/2001 



PnSlT* P °f a 2f der mit der ln t^ationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten BehSrde: 

~ „ Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 
0))) NL-2280 HVRijswijk- Pays Bas 

Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax:+31 70 340-3016 



Datum der Fertigstellung dieses Benefits 
19.12.2001 

Bevollmachtigter Bediensteter 
Muller, C 

Tel. Nr. +31 70 340 4P5R 




INTERNATIONALER VO 
PRUFUNGSBERICHT 




UFIGER 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/0861 5 



1. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteiie der internationalen Anmeldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

1 -25 ursprungliche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

1-21 ursprungliche Fassung 



Zeichnungen, Blatter: 

1/4-4/4 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteiie standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteiie standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 
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□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unterPunkt 1 hinzuweisen;sie sinddiesem Bericht 
beizufugen). 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-10,17-21 

Nein: Anspruche 11-16 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-10,17 

Nein: Anspruche 11-16,18-21 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-21 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen Oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : DE 1 7 82 348 A (FURSTLICH HOHENZOLLERNSCHE 

HUTTENVERWALTUNG LAUCHERTAL) 20. Januar 1972 (1972-01-20) 
D2: CH424 512A(BUEHLER JOSEF) 15. November 1966 (1966-1 1-15) 

Im Verlauf der Priifung eingefuhrt: 

D3: US 2 354 855 A (EMANUEL E.C.) 22. August 1941 (1941-08-22) 

1 . Das Dokument D1 , als nachstliegehder Stand der Technik, offenbart ein 
Verfahren, zum weitgehend keimfreien VerschlieBen von Behaltern nach deren 
Befiillung. Dabei wird der untere Teil eines Stopfens leicht auf die 
Flaschendffnung aufgesetzt urn diese soweit zu verschlieBen, daB beim 
anschlieBenden Reinigen der Flaschenmundung durch Abspritzen mit 
Reinigungsflussigkeit deren Eindringen verhindert wird. Nach der Reinigung der 
Flaschenmundung wird der Stopfen vollstandig auf die Flasche aufgebracht. Der 
Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich vom Stand der Technik dadurch, 
daB nach der Befiillung und vor der Reinigung der Behalter mit einer 
Dichtungskappe verschlossen wird. AnschlieBend wird die VerschluBkappe 
aufgebracht. Somit scheint der Gegenstand des Anspruchs 1 neu und erfinderisch 
gemaB Artikel 33 PCT zu sein. 

2. Die Anspriiche 11-16 sind weder neu noch erfinderisch und erfiillen somit nicht 
die Forderungen nach Art. 33 PCT. 

Das Dokument D2 wird als nachstliegender Stand der Technik gegeniiber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 1 angesehen. Soweit dieser Anspruch zu verstehen 
ist (siehe Abschnitt VIII), offenbart dieses Dokument die folgenden Merkmale des 
Anspruchs (die Verweise in Klammem beziehen sich auf dieses Dokument): 



VerschluB fur einen Behalter mit einer VerschluBkappe und mit einer 
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Dichtungseinrichtung zum VerschlieBen eines Behalters, wobei die 
Dichtungseinrichtung eine Dichtungskappe (3, 5, 7, 9, 10, 11) umfaBt und 
wobei die Dichtungskappe (3, 5, 7, 9, 10, 11) mindestens ein mit dem 
Behalter (1) zusammenwirkendes Haltemittel (10, 1 1) aufweist. 

3. Auch bezuglich der Anspruche 12-16 ist D2 als neuheitsschadlich anzusehen, da 
es alle technischen Details besagter Anspruche offenbart. 

4. Die Anspruche 18-21 genugen nicht dem Erfordernis der erfinderischen Tatigkeit, 
wie sie Artikel 33 (3) PCT fordert. Besagte Anspruche betreffen die Wahl eines 
Werkstoffes aus dem der VerschluB hergestellt werden soil. Mit der Wahl der 
aufgefuhrten Werkstoffe sind keine uberraschenden Effekte verbunden. Die 
fachlich versierte Person wurde den Werkstoff fur VerschluBkappen so 
auswahlen, daB der Werkstoff den Forderungen, die eine bestimmte in dem zu 
verschlieBenden Behalter befindliche Flussigkeit (etwa die Notwendigkeit eines 
Sauerstoff absorbierenden Kunststoffes) Oder die Anwender (beispielsweise die 
Beschrankung der Offnungskrafte durch Verbesserung der Gleitfahigkeit) stellen, 
gerecht wiirde. Dieser AuswahlprozeB liegt im normalen Vorgehen einer fachlich 
versierten Person und beinhaltet keinerlei erf inderische Tatigkeit. 

5. Die in dem abhangigen Anspruch 17 unmittelbar aufgefuhrten Merkmale gehen in 
ihrer vorliegenden Fassung aus keinem der im Recherchenbericht genannten 
Dokumente hervor. Daher scheint Anspruch 17 das Erfordernis der Neuheit und 
der Erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33 PCT) zu erfullen. 



Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

1 . Anspruch 14 genugt nicht dem Erfordernis der Klarheit nach Art. 6 PCT, da der 
Anspruch von "einem der vorhergehenden Anspruche" abhangig ist, wobei der 
Term "SchraubverschluB" bestenfalls erst im Anspruch 13 als definiert interpretiert 
werden konnte. 
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2. Die Anspruche 16 und 17 sind unklar nach Art. 6 PCT, da der "Boden" erstmals 
durch Anspruch 15 definiert wird. Deshalb hatten die Anspruche 16 und 17 als 
von Anspruch 1 5 abhangig aufgefuhrt werden sollen. 

3. Anspruch 18 geniigt ebenfalls nicht dem Erfordemis der Klarheit nach Art. 6 PCT, 
da der Anspruch keinen Hinweis darauf enthalt, welches wo eingesetzte Metall 
Aluminium sein soli. 

4. Urn die Erfordernisse der Regel 5.1 a) ii) PCT zu erfullen, waren in der 
Beschreibung die Dokumente D1-D3 zu nennen gewesen; der darin enthaltene 
einschlagige Stand der Technik hatte kurz umrissen werden sollen. 
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(PCT Article 36 and Rule 70) 


Applicant's or agent's file reference 
23591 WO 


FOR FURTHER ACTION ^ eeNotification ofrransmittaloflnternational Preliminary 

Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/EP00/08615 


International filing date {day/month/year) 
04 September 2000 (04.09.00) 


Priority date {day/month/year) 

07 September 1999 (07.09.99) 


international Patent Classification (IPC) or national classification and IPC " 

B67C 7/00, B65B 55/24 


Applicant " "~ ' — _ 

ALCOA DEUTSCHLAND GMBH_VERP ACKUNGS WERKE 



and is transmitted to the applican^o"^ ""^ ° V W ™™onal Prehminary Examining Authority 

This REPORT consists of a total of 6 sheets, including this cover sheet. 

□ JmenZ 0 !!? als ° th ac « )m P a < nied ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 

70 16 t?d^„^5 aS ; S * fo A t ; iS rePOrt and/ ° r ShCetS C ° ntaining rectif5ca *°n* made before this Authority (see Rule 
70. 1 6 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). «uinoniy (see. Kuie 

REC£i\/c: D 

-M'm+V 



These annexes consist of a total of 



. sheets. 



This report contains indications relating to the following items: 



1 


IXJ 


II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 





T£ CHN0L 



OGY 



H3700 



Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

*=s^ "ovelty, inventive step or industrial app.icabihty; 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



Date of submission of the demand 

22 February 2001 (22.02.01) 

Name and mailing address of the IPEA/EP 



Date of completion of this report 

19 December 2001 (19.12.2001) 



Authorized officer 



Facsimile No. 

Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



Telephone No. 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP00/0S615 



1 1. Basis of the report 



1 . With regard to the elements of the international application:* 
| | ™ e international application as originally filed 
the description: 

Pages i_25 

pages ~ — 

pages 



, filed with the letter of 



as originally filed 
, filed with the demand 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



1-21 



_ , as originally filed 

_ , as amended (together with any statement under Article 1 9 
_ __ ____ , filed with the demand 



m , filed with the letter of 



the drawings: 

pages 

pages 

pages 



1/4-4/4 



, as originally filed 
, filed with the demand 



the sequence listing part of the description: 

pages __ 

pages 

pages 



filed with the letter of 



, as originally filed 

. , filed with the demand 



_ , filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the laneuaee in whirh 
i £ u e international application was filed, unless otherwise indicated under this item ^utnonty in the language in which 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is- 

LJ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23. 1(b)). 
I — the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

Ss^^ ° f ^ tranSlati ° n furnished for the P^ses of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing- application, me international 

□ contained in the international application in written form 

□ filed together with the international application in computer readable form 

□ furnished subsequently to this Authority in written form 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

□ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 1 6 

The amendments have resulted in the cancellation of: 
□ the description, pages 

□ 

the claims, Nos. __________ 

the drawings, sheets/fig 

5 Q This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
j beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). ** 

^t^^T^^^ J ^S l ° I'' 6 reCei T 8 °f' Ce reSp °" Se 10 °" invitation wtder A « icle 14 ">■<> referred to 
and 70 17) originally filed and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty(N) Claims 1-10, 17-21 YES 



Claims 11-16 



NO 



Inventive step (IS) Claims 1-10, 17 YES 

Claims 11-16, 18-21 NO 



Industrial applicability (IA) Claims. 1-21 



YES 



Claims jyo 



2. Citations and explanations 

This report makes reference to the following documents: 

Dl: DE-A-17 82 348 (FURSTLICH HOHENZOLLERNSCHE 

HOTTENVERWALTUNG LAUCHERTAL) 20 January 1972 
(1972-01-20) 

D2: CH-A-424 512 (BUEHLER JOSEF) 15 November 1966 
(1966-11-15) . 

Added during the course of examination: 
D3: US-A-2 354 855 (EMANUEL E.C.) 22- August 1941 
(1941-08-22) . 

1.- Dl, as the closest prior art, discloses a method for 
largely sterile sealing of containers after they have 
been filled. In that document, the bottom part of a 
plug is lightly placed on the bottle. opening in order 
to seal the bottle enough that cleaning fluids 
sprayed during subsequent cleaning of the bottle 
mouth are prevented from penetrating the bottle. 
After the bottle mouth has been cleaned, the plug. is 
fully applied to the bottle. The subject matter of 
Claim 1 differs from the prior art in that,* after 
filling and prior to cleaning, the container is 
sealed with a sealing cap. Then the closure cap is 
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applied. The subject matter of Claim 1 therefore 
appears to be novel and inventive under PCT Article 

' 33. 1 ' ' 

2. Claims 11 to 16 are neither novel nor inventive' and 
therefore fail to meet the requirements of; PCT ' 
Article 33. 

D2 is regarded as the closest prior art in. relation . 
to the subject-matter of Claim 11. To the extent that 
this claim can be understood (see Box VIII) , D2 
discloses the following features of this claim (the 
references in parentheses refer to D2) :; 

closure for a container comprising a closure cap and 
a sealing device for sealing a container, the sealing 
device comprising a sealing cap (3, 5, 7, 9, 10 and 
11). and the sealing cap (3, 5, 7, 9, 10 and 11) . 
having at least one securing means (10, 11) that co- 
operates with the container (1). 

3. D2 is also prejudicial to the novelty of D2, since it 
discloses all the technical details of said claims. 

4. Claims 18 to 21 fail to meet the requirement of . 

I inventive step under PCT Article 33(3). Said, claims 

relate to the selection of a material from which "the 
closure is made. There are no surprising effects 
associated with the selection of the specified 
material. A person skilled in the art would select 
the material for closure caps in such a way that the 
material meets the requirements for the liquid. in the. 
container to be sealed (the necessity of an oxygen- 
absorbing plastic) or the user (for example, reducing 
the force needed for opening by improving the ' gliding 
ability) . This selection process lies within the . 
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scope of the routine practice of a person skilled in 
the art and does not involve an inventive step. 

5. The features explicitly mentioned in dependent Claim 
17 cannot be derived in their present version from - 
any of the documents cited in the search report. 
Claim 17 therefore appears to meet the requirements 
of novelty and inventive step (PCT Article 33). 
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^IIL Certain observations on the international application. 



be following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: J 

1. Claim 14 fails to meet the requirement of clarity 
. under PCT .Article 6. This claim is dependent on " one 

of the preceding claims" ; however, the term * screw 
cap" can at best.be interpreted as- first defined 'in 
Claim 13 . 

2. Claims 16 and 17 are unclear under PCT Article 6, 
since the "base" is first defined in Claim 15, Claims .■ 
16 and 17 should therefore be dependent on Claim 15. 

3. Claim 18 fails to meet the requirement of clarity 
under PCT Article .6, since this claim does not 
specify precisely where the metal aluminum is used. . 



In order to meet the requirements of PCT Rule 
5.1(a) (ii) , the description must . cite Dl to D3 . and 
indicate the relevant prior art disclosed, therein. 
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Verfahren zum VerschlieSen eines Behalters sowie 
VerschluS hierftir 



Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verschlie- 
Sen eines Behalters gemalS Oberbegriff des Anspruchs 
1 sowie einen diesem Zweck dienenden VerschluS ge- 
maS Oberbegriff des Anspruchs 11. 

Verfahren der hier angesprochenen Art sind bekannt . 
Sollen beispielsweise in einem Abf ullbetrieb Behal- 
ter wie Flaschen, Kanister oder dergleichen mit ei- 
ner Flussigkeit gefullt und anschlieSend mit einem 
VerschluS verschlossen werden, so werden die Behal- 
ter hierfiir zuerst einer Zuf iihreinrichtung, bei- 
spielsweise einem Magazin, entnommen und mittels 
einer Forder e inr i chtung einer Bef ullungsanlage zu- 
gef iihrt . In der Bef ullungsanlage senkt sich iiber 
den Miindungsbereich des Behalters ein Fiillventil, 
durch das die Flussigkeit in den Behalter gefullt 
wird. Der gefiillte Behalter wird anschlieSend einer 
VerschlieSanlage zugef iihrt, in der der Miindungsbe- 
reich des Behalters mit einem ebenfalls einem Maga- 
zin entnommenen und iiber eine Fordereinrichtung zu- 
gef iihrten VerschluS verschlossen wird. Je nach Aus- 
fiihrung des Verschlusses geschieht das VerschlieSen 
auf verschiedene . Arten. So wird bei einem metalli- 
schen VerschluS ein VerschluSrohling auf den Miin- 
dungsbereich des Behalters aufgesetzt und anschlie- 
Send mittels eines Formbearbeitungswerkzeugs an den 
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Mundungsbereich des Behalters f ormangepaEt , wahrend 
im Falle eines Kunststof f verschlusses dieser, nach- 
dem er auf den Mundungsbereich des Behalters aufge- 
setzt wurde, mittels eines Schraubwerkzeugs auf den 
Mundungsbereich auf geschraubt wird. 

Das Verfahren kann analog auch fur die Befiillung 
von Behaltern mit kornigen beziehungsweise pulver- 
formigen Feststoffen eingesetzt werden. 

Obwohl sowohl die Behalter als auch die Verschlusse 
vor der Einbringung in das Magazin gereinigt werden 
-oder es bereits sind- und gegebenenf alls sogar 
desinfiziert werden, ist es bei dem geschilderten 
Verfahren nicht zu vermeiden, daS der Mundungsbe- 
reich des Behalters bei der Zufiihrung zur Beful- 
lungsanlage, insbesondere wahrend der Befiillung, 
aber auch bei der Zufiihrung zur VerschlieEanlage 
oder beim VerschlieSen durch Fiillgut verunreinigt 
wird. Daher wird bislang zwischen dem Befullen und 
dem VerschlieSen des Behalters eine Reinigung des 
Miindungsbereichs des Behalters durchgef iihrt , bei 
der beispielsweise ein Spiilf liissigkeitsstrahl auf 
den Mundungsbereich des Behalters gerichtet und 
dieser. gegebenenf alls anschlieEend durch eine Blas- 
vorrichtung getrocknet wird oder dieser mittels ei- 
ner Burste oder eines Tuches gereinigt wird, um das 
dort abgelagerte Fiillgut zu entfernen. Nachteilig 
bei dieser Vorgehensweise ist, daS Tropfen von 
Spiilf liissigkeit , abgebrochene Borsten der Burste 
oder Fussel des Tuches in das Innere des Behalters 
gelangen konnen, der Behalterinhalt mithin verun- 
reinigt wird. Im Falle eines kornigen Behalterin- 
halt s kann diese Vorgehensweise dazu fiihren, daS in 
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den Mundungsbereich des Behalters eingedrungene 
Spiilf liissigkeit den Behalterinhalt im Mundungsbe- 
reich des Behalters anlost, was zu einer Verklum- 
pung des Behalterinhalts f uhrt . 

Der Stand der Technik kennt uberdies verschiedenar- 
tigste Verschliisse fur Behalter. Bekannt sind ins- 
besondere auch mehrteilige Behalterverschlusse . So 
finden, insbesondere bei Getrankef laschen, zweitei- 
lige Auf reiBverschliisse Verwendung, die aus einer 
dichtenden, uber den Mundungsbereich des Behalters 
gespannten Folie und einem mit einer Auf reiSlasche 
versehenen AuSenverschluS bestehen. Werden diese 
Verschliisse zum Verschliefien von Behaltern nach dem 
eben besprochenen Verfahren eingesetzt, treten auch 
hier die bereits geschilderten Nachteile auf. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
zum VerschlieSen eines Behalters vorzuschlagen, das 
ein hygienisch einwandf reies Verschliefien des Be- 
halters ermoglicht, sowie einen hierfur geeigneten 
VerschluS zu entwickeln. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Verfahren zum 
VerschlieSen eines Behalters mittels eines Ver- 
schlusses vorgeschlagen, der eine VerschluSkappe 
sowie eine Dichteinrichtung aufweist, die eine 
Dichtungskuppe umf aSt . Beim VerschlieSen des Behal- 
ters wird zwischen dem Aufsetzen der Dichtungskappe 
und dem Aufsetzen der VerschluSkappe der Mundungs- 
bereich des Behalters gereinigt. Die VerschluSkappe 
und die Dichtungskappe, die vor dem VerschlieSen 
des Behalters getrennt sind und auch in getrennten 
Verf ahrensschritten auf den Behalter aufgesetzt 



1tt\S 



# 



werden, werden also erst wahrend des Verschliefivor- 
gangs des Behalters zusammengef iihrt . Zuerst wird 
dem Behalter die Dichtungskappe zugefiihrt und auf 
den Miindungsbereich desselben aufgesetzt. Da die 
Dichtungskappe den Miindungsbereich des Behalters 
verschliefit, wird wahrend des Reinigens der Behal- 
termundung ein Eindringen von den Behalterinhalt 
verunreinigenden Substanzen sicher vermieden, der 
Behalterinhalt kann also durch den Reinigungsvor- 
gang nicht in Mitleidenschaf t gezogen werden. 

Eine bevorzugte Ausf lihrungsvariante sieht vor, dafi 
der Miindungsbereich des Behalters dadurch gereinigt 
wird, daS er bespritzt, abgebiirstet und/oder abge- 
wischt wird. Es ist auSerdem moglich, den Miindungs- 
bereich mit einem Trocknungsgas zu beauf schlagen . 
Die verschiedenen Reinigungsmoglichkeiten, einzeln 
oder in Kombination, gewahrleisten eine optimale 
Reinigung des Miindungsbereichs . 

Bei einer bevorzugten Ausf lihrungsvariante ist vor- 
gesehen, daS die VerschluSkappe aus Metal 1 besteht 
und das Verfahren das Aufsetzen der Dichteinlage 
auf den Miindungsbereich, das Reinigen des Miindungs- 
bereichs, das Aufsetzen der VerschluSkappe auf den 
Miindungsbereich sowie das Formbearbeiten der 
Verschlufikappe umf aSt . Diese Ausf lihrungsvariante 
stellt die Anpassung des erf indungsgemaSen Verfah- 
rens an eine metallische VerschluSkappe dar. Nach 
Aufsetzen der Dichtungskappe, dem Reinigen und ge- 
gebenenfalls dem Trocknen wird ein VerschluSkappen- . 
rohling auf den Miindungsbereich aufgesetzt, der 
durch Formbearbeiten. zur fertigen VerschluSkappe 
wird. Wahrend des Formbearbeitens werden beispiels- 
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weise das Gewinde des Verschlusses oder auch Kerben 
eingearbeitet , die dem einfacheren Offnen des Ver- 
schlusses dienen. 

Eine weitere bevorzugte Ausf uhrungsvariante sieht 
vor, dafi die Verschlusskappe als Schraubkappe aus- 
gelegt ist und aus Kunststoff besteht und das Ver- 
fahren das Aufsetzen der Dichteinlage auf den Mun- 
dungsbereich, das Reinigen des Mundungsbereichs , 
das Aufsetzen der VerschluSkappe auf den Miindungs- 
bereich sowie das Aufschrauben der VerschluSkappe 
auf den Mundungsbereich umf aEt . Diese Ausfuhrungs- 
variante des Verfahrens ist an die aus Kunststoff 
bestehende Schraubkappe angepaSt . Die Schraubkappe 
ist also bereits fertig ausgebildet, bevor sie auf 
den Miindungsbereich des Behalters aufgesetzt und 
auf geschraubt wird. 

Bevorzugt wird ferner, wenn -im Falle der metalli- 
schen VerschluSkappe- das Aufsetzen der Dichteinla- 
ge mittels eines ersten Auf setzwerkzeugs , das Rei- 
nigen des Mundungsbereichs mittels eines Reini- 
gungswerkzeugs, vorzugsweise einer Spiilduse 
und/oder einer automatischen Biirste und/oder einer 
Wischvorrichtung, das Trocknen des Mundungsbereichs 
mittels eines Trocknungswerkzeugs , vorzugsweise ei- 
ner Blasdiise, das Aufsetzen der VerschluSkappe mit- 
tels eines zweiten Auf setzwerkzeugs und das Formbe- 
arbeiten der VerschluSkappe mittels eines Formbear- 
beitungswerkzeugs , vorzugsweise eines Tief ziehwerk- 
zeugs, insbesondere eines Plungers und Gewinderol- 
len, erf olgt . Bei dieser Ausf uhrungsvariante werden 
samtliche Schritte des Verfahrens mittels dafur 
entwickelter Werkzeuge durchgef tihrt . Das Verfahren 
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kann somit in einer vollautomatisch f unktionieren- 
den AbfullstraSe durchgef lihrt werden. 

Zudem ist fur den Fall einer als Schraubkappe aus- 
gebildeten VerschluSkappe aus Kunststoff bevorzugt 
vorgesehen, daS auch das Aufschrauben der Schraub- 
kappe auf den Miindungsbereich mittels eines Werk- 
zeugs erf olgt . Damit konnen auch Kunststoff schraub- 
kappen in einer vollautomatischen AbfullstraSe auf- 
gesetzt werden. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird des weiteren ein 
VerschluS vorgeschlagen, bei dem die Dichteinlage 
als Dichtungskappe ausgebildet ist und mindestens 
ein mit dem Behalter zusammenwirkendes Haltemittel. 
aufweist. Die Ausbildung der Dichteinlage als 
Dichtkappe bedingt die Anpassung von deren GroSe an 
den Miindungsbereich des Behalters, das heiSt die 
Abmessungen der Dichteinlage sind so gewahlt, daS 
nach dem Aufsetzen der Dichteinlage auf den Miin- 
dungsbereich des Behalters dieser verschlossen wird 
und die Dichteinlage beziehungsweise die Dichtungs- 
kappe sicheren Halt f indet . . Der Begriff 
"Dichtungskappe" deutet an, da£ die Dichteinlage 
bereits Eigenschaf ten einer VerschluSkappe , namlich 
das VerschlieSen, ubernimmt . Das insbesondere mit 
dem Miindungsbereich des Behalters zusammenwirkende 
Haltemittel ermoglicht der Dichteinlage eine Ab- 
stiitzung im Miindungsbereich, das heiJSt ein Verrut- 
schen der Dichteinlage bei Druckbeauf schlagung von 
innen oder von aufien wird vermieden. Die Druckbe- 
auf schlagung kann unter anderem durch . das Reinigen 
in Form eines Bespritzens mit der Reinigungsf liis- 
sigkeit oder das Trocknen in Form eines Einwirkens 
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des einer Blasdtise entstromenden Reinigungsgases 
bewirkt sein. Die Dichteinlage wird bei beiden Ar- 
ten von Beauf schlagung sicher im Mundungsbereich 
des Behalters gehalten. 

Bei einem bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel des Ver- 
schlusses ist vorgesehen, daE das Haltemittel als 
an der Dichtungskappe umlauf ender Steg ausgebildet 
ist, der sich im wesentlichen senkrecht von der 
Wandung der Dichteinlage weg erstreckt . Diese Aus- 
bildung des Haltemittels stellt eine moglichst gro- 
Se Flache fur das Zusammenwirken der Dichtungskappe 
mit dem Behalter bereit . Der Halt der Dichtungskap- 
pe im Mundungsbereich des Behalters ist hierbei 
durch eine Klemmung der Dichtungskappe im Mundungs- 
bereich erzeugt . Diese Klemmung kann -abhangig von 
der Raumform der Dichtungskappe- an der Innenseite 
des Mundungsbereich.es wie auch an dessen AuSenseite 
erf olgen . 

Bevorzugt wird ferner ein Ausf vihrungsbeispiel des 
Verschlusses, das ein als umlauf ender Vorsprung 
ausgebildetes , auch Sicke genanntes Rastmittel auf- 
weist, das die Dichtungskappe halten kann. Das 
Rastmittel ermoglicht, daS im Falle der metalli- 
schen Schraubkappe bei der en Formbearbeiten und im 
Falle der Kunststoff schraubkappe bei deren Auf- 
schrauben die Schraubkappe und die Dichtungskappe 
eine f ormschlussige Verbindung eingehen. Diese Ver- 
bindung wird auch beim Abnehmen des Verschlusses 
durch einen Verbraucher nicht gelost, das heiSt der 
Verbraucher kann in einem . Arbeitsgang die 
VerschluSkappe und die . Dichtungskappe vom Mundungs- 
bereich des Behalters entfernen. Bei einem Wieder- 
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verschlieSen des Behalters ist dann die Dichtungs- 
kappe bereits fest in die VerschluSkappe integ- 
riert . 

Ferner ist bevorzugt vorgesehen, daS die Dichtungs- 
kappe einen Boden, eine von dem Boden ausgehende 
umlaufende Wandung und eine an die Wandung an- 
schlieSende, mit einem abgebogenen Rand versehene 
Krempe aufweist. Diese Ausgestaltung der Dichtungs- 
kappe stellt weitere Flachen zur Verfugung, die mit 
dem Mundungsbereich des Behalters zusammenwirken 
konnen. So konnen die Krempe an der Oberseite des 
Miindungsbereichs und der abgebogene Rand der Krempe. 
an der AuSenseite des Miindungsbereichs des Behal- 
ters anliegen. Diese Ausgestaltung der Krempe ver- 
bessert den sicheren Halt der Dichtungskappe im 
Mundungsbereich mithin weiter, auSerdem deren Dich- 
tungseigenschaf ten . 

Bevorzugt wird auSerdem ein Ausf uhrungsbei spiel ei- 
nes Verschlusses , bei dem der Boden der Dichtungs- 
kappe eine erste Grundflache und eine sich davon 
abgewinkelt erstreckende zweite Grundflache auf- 
weist. Der Boden der Dichtungskappe ist also tel- 
lerahnlich ausgebildet. Dies hat den Vorteil, daS 
Tropfen der Reinigungsf liissigkeit , die sich nach 
dem Reinigen an der Oberflache der Dichtungskappe 
sammeln, der Schwerkraft folgend zur ersten Grund- 
flache der Dichtungskappe hin zusammenlauf en und so 
bei einer eventuellen Trocknung leichter entfernt 
werdeh konnen. 

Zudem wird bevorzugt, wenn der Boden als Kegel- 
stumpfmantel ausgebildet ist. Der Boden der Dich- 
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tungskappe erstreckt sich also keilahnlich in den 
Mundungsbereich des Behalters hinein. Auch die 
Keilform begunstigt das Zusammenlauf en von Tropfen 
der Reinigungsf lussigkeit . 

SchlieSlich wird ein Ausf uhrungsbei spiel eines Ver- 
schlusses bevorzugt, das sich dadurch auszeichnet , 
daS das Metall der VerschluSkappe Aluminium ist und 
die Dichtungskappe aus Kunststoff besteht. Ferner 
kann die Dichtungskappe aus mit einer Dichtmasse 
beschichtetem Metall, vorzugsweise Aluminium, be- 
stehen. Die Wahl dieser Werkstoffe garantiert eine 
einfache und auch preiswerte Herstellung der Ver- 
schlusskappe und der Dichtungskappe . 

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer Zeich- 
nung naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 den Mundungsbereich des Behalters beim 
Aufsetzen der Dichtungskappe im Schnitt; 

Figur 2 den Mundungsbereich bei dessen Reinigung 
mittels einer Reinigungsf lussigkeit im 
Schnitt; 

Figur 3 den Mundungsbereich beim Aufsetzen der 
VerschluSkappe im Schnitt sowie 

Figur 4 den Mundungsbereich nach Aufschrauben der 
VerschluSkappe im Schnitt . 

Figur 1 zeigt den Mundungsbereich 1 eines Behalters 
2. Der Mundungsbereich 1 weist ein AuSengewinde 3 
und eine darunter angeordnete umlaufende Wulst 5 
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auf . Auf den Mundungsbereich 1 des Behalters 2 wird 
eine Dichtungskappe 7 umfassend eine Dichteinlage 
aufgesetzt, was durch Pfeile 9 angedeutet ist. Die 
Dichtungskappe 7 weist einen Boden 11, eine von dem 
Boden 11 ausgehende umlaufende Wandung 13 und eine 
an die Wandung 13 anschlieSende Krempe 15 auf. Die 
Krempe 15 ist mit einem abgebogenen Rand 17 verse- 
hen, Der Boden 11 der Dichtungskappe 7 setzt sich 
aus einer ersten Grundflache 19 und einer sich da- 
von abgewinkelt erstreckenden zweiten Grundflache 
21 zusammen. Die Dichtungskappe 7 weist des weite- 
ren am unteren Ende der umlaufenden Wandung 13 ein 
hier als umlaufender Steg 23 ausgebildetes Halte- 
mittel 25 auf. 

Das Haltemittel kann auch durch eine Presspassung 
realisiert werden, also dadurch, daS die Dichtungs- 
kappe 7 allein durch ihre auf den Miindungsbereich 1 
abgestimmten Abmessungen sicheren Halt findet. In 
diesem Fall kann auch auf den Steg 23 verzichtet 
werden . 

Der Boden 11 der Dichtungskappe 7 kann auch kegel- 
mantei- beziehungsweise kegelstumpf mantel formig 
ausgebildet sein. Er erstreckt sich dann -im Quer- 
schnitt betrachtet- etwa keilformig in den Miin- 
dungsbereich 1 des Behalters 2 hinein. 

Die erste Grundflache 19 des Bodens 11 des hier 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiels der Dichtungs- 
kappe 7 weist beispielsweise eine Dicke von etwa 
0,5 mm auf. Die Dicke der zweiten Grundflache. 21 
des Bodens 11 betragt etwa. 0,4 mm. Im Bereich der 
umlaufenden Wandung 13 betragt die Dicke der Dich- 



THIS PAGE BLANK 



-11 - 



tungskappe 7 etwa 0,3 mm. Die Krempe 15 weist im 
Bereich ihres nicht abgebogenen Randes 17 eine Di- 
cke von 0,4 mm auf, wahrend die Dicke im Bereich 
des Randes 17 etwa 0,7 mm betragt. Die umlaufende 
Wandung 13 und die zweite Grundflache 21 des Bodens 
11 schlieEen einen Winkel p von etwa 110° ein. Der 
Winkel a zwischen der ersten Grundflache 19 und der 
zweiten Grundflache 21 des Bodens 11 betragt etwa 
160° . 

Das Ausf iihrungsbeispiel der Dichtungskappe 7 der 
Figur 1 laSt deutlich erkennen, welche Flachen der 
Dichtungskappe 7 auEer dem umlaufenden St eg 23 mit 
dem Mundungsbereich 1 des Behalters 2 zusammenwir- 
ken. So wirkt bei vollstandig in den Miindungsbe^ 
reich 1 des Behalters 2 eingebrachter Dichtungskap- 
pe 7 der abgebogene Rand 17 der Krempe 15 mit einer 
AuSenflache 27 des Mundungsbereichs 1 zusarmrien, 
wahrend der horizontale Abschnitt der Krempe 15 mit 
einer Oberseite 29 des Mundungsbereichs 1 zusammen- 
wirkt . 

Der obere Rand der in Figur 1 dargestellten Dich- 
tungskappe 7 ist rechts und links unterschiedlich 
dargestellt. Auf der rechten Seite ist das bislang 
beschriebene Ausf lihrungsbeispiel der Dichtungskappe 
7 ersichtlich. Auf der linken Seite der Dichtungs- 
kappe 7 ist eine weitere Ausf iihrungsf orm wiederge- 
geben. Diese zeichnet sich dadurch aus, daS die 
Krempe 15 in einen nach unten abgewinkelten Wandbe- 
reich 30a ubergeht, der quasi einen umlaufenden 
Ring,. der mehr oder weniger zylindrisch ausgebildet 
ist, bildet. Dieser Wandbereich ubergreift die Au- 
fienseite des Mundungsbereichs 1 des Behalters 2, 
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wenn die Dichtungskappe 7 auf den Behalter 2 aufge- 
setzt ist. Dadurch ergibt sich einerseits ein fes- 
ter Halt der Dichtungskappe 7 auf den Behalter, an- 
dererseits eine zusatzliche Dichtungsf lache . 

Es sei hier noch darauf hingewiesen, da£ die umlau- 
fende Krempe 15 der Dichtungskappe auch ohne einen 
abgebogenen Rand 17 und ohne den nach unten abge- 
winkelten Wandbereich 30a ausgebildet sein kann, 
also bis zum auSersten Rand horizontal durchlaufend 
ausgebildet sein kann. Dabei konnen wiederum zwei 
Falle unterschieden werden: Bei einer ersten Vari- 
ante bleibt die Krempe 15 immer in der geradlinig 
verlaufenden horizontalen Form, das heiSt auch 
dann, wenn der Behalter 2 spater mit einer Ver- 
schlusskappe endgultig verschlossen wird, worauf 
unten noch naher eingegangen wird. Bei einer zwei- 
ten Variante kann der auSerste Randbereich der 
Krempe 15 beim Aufsetzen der Verschliisskapp^ auSen 
an die umlaufende Behalterwand angeformt werden. Je 
nachdem, wie die Verschlusskappe innen ausgebildet 
ist, kann dabei der nach unten abgebogene Rand 17 
ausgebildet werden oder aber auch der nach unten 
abgewinkelte Wandbereich 30a. 

Es ist also moglich, dag die zunachst horizontal 
umlaufende Krempe 15 wahrend des endgiiltigen Ver- 
schlussvorgangs umgeformt, das heiSt moglicherweise 
quasi tiefgezogen wird, urn den abgebogenen Rand 17 
oder um insbesondere den abgewinkelten Wandbereich 
3 0a beziehungsweise den umlaufenden Ring auszubil- 
den . 



THIS PAGE BIAMK (uspto, 



- 13- 



In Figur 1 ist noch ersichtlich, daS auf der detn 
Innenraum des Behalte rs 2 abgewandten Seite, also 
auf der Oberseite der Dichtungskappe 7 Stege 3 0b 
vorgesehen sein konnen, die von der umlaufenden 
Wandung 13 bis zu der gestrichelt eingezeichneten 
Mittellinie M verlaufen. Die Stege, deren Anzahl in 
einem weiten Rahmen frei wahlbar ist, laufen alle 
im Bereich der Mittellinie zusammen. Deren Breite 
ist im wesent lichen frei wahlbar. Ihre Hohe kann 
liber die Lange der Stege 30b im wesentlichen 
gleichbleibend sein. Bei dem hier dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiel ist vorgesehen, daS die Hohe 
der Stege 3 0b ausgehend von der umlaufenden Wandung 
13 in Richtung zur . Mittellinie M abfallt. 

Die Anordnung der Stege 3 0b kann so gewahlt sein, 
daS je zwei einander gegenuberliegende Stege auf 
einer gedachten Durchmesserlinie der Dichtungskappe 
7 liegen. Hier ist vorgesehen, dafi sie einer ge- 
dachten Radiuslinie folgen. Beispielsweise werden 
sechs derartiger Stege vorgesehen, die in einem 
gleichen Abstand zueinander angeordnet sind. 

Die Stege 30b dienen einerseits der Versteifung der 
Dichtungskappe 7. Es kann aber auch andererseits 
vorgesehen werden, die Dichtungskappe 7 aus einem 
sauerstof f absorbierenden Material herzustellen, um 
den zwischen Verschlufi und Inhalt des Behalters 2 
nach dessen VerschlieSen vorhandenen Sauerstoff 
aufzunehmen. Dadurch kann erreicht werden, daS der 
Inhalt des Behalters, beispielsweise Bier, eine 
bessere Haltbarkeit zeigt. In diesem Fall dienen 
die Stege nicht nur der Stabilisierung der Dich- 
tungskappe 7 sondern auch dazu, zusatzliches Mate- 
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rial in die VerschluSkappe einzubringen, urn eine 
hohere Sauerstoff absorption sicherzustellen . AuSer- 
dem wird durch die Stege die sauerstoff absorbieren- 
de Oberfl'ache der Dichtungskappe 7 erhoht 

Die hier beschriebenen Stege 3 0b konnen sowohl bei 
einer Dichtungskappe 7 vorgesehen werden, die die 
auf der rechten Seite in Figur 1 dargestellte Aus- 
fuhrungsform aufweisen, als auch bei Dichtungskap- 
pen, die die auf der in Figur links dargestellten 
Seite wiedergegebene Ausf iihrungsf orm zeigen. 

Figur 2 stellt die vollstandig in den Mundungsbe- 
reich 1 des Behalters 2 eingebrachte Dichtungskappe 
7 wahrend des Reinigens dar. Gleiche Teile sind mit 
gleichen Bezugszeichen wie in Figur 1 versehen, so 
daS insofern auf die dortige Beschreibung verwiesen 
werden kann. 

Beim Aufsetzen der Dichtungskappe 7 auf den Mun- 
dungsbereich des Behalters wird beim Befullen ent- 
standener Schaum oder durch Einspritzen von HeiE- 
wasser/-dampf gebildeter Schaum verdrangt und der 
Inhalt luftdicht verschlossen . Durch den aus der 
Behaltermiindung 1 herausdringenden Schaum wird Sau- 
erstoff aus dem Inneren des Behalters verdrangt. 
Dies ist, insbesondere bei der Abfiillung von Bier, 
ein sehr erwunschter Effekt, weil Sauerstoff reste 
im Inneren des Behalters 2 die Haltbarkeit des In- 
halts beziehungsweise des Biers beeintrachtigen . 

Nach dem Aufsetzen der Dichtungskappe 7, die also 
als Formdichtung beziehungsweise auch als Vorver- 
schluss dient und in Fachkreisen auch als Displacer 
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bezeichnet wird, ist der Innenraum des Behalters 
vor dem Eindringen von Sauerstoff geschutzt. 

Da die Dichtungskappe 7 nur den obersten Miindungs- 
bereich 1 des Behalters 2 verschlieSt , liegt die 
Behalterwandung ungestort frei und ist daher leicht 
fur einen Reinigungsvorgang zuganglich. Inhaltsres- 
te, insbesondere Zucker, konnen daher leicht und 
praktisch riickstandsf rei beseitigt werden, so daS 
Bakterien und insbesondere Schimmelpilze keinen 
Nahrboden vorfinden. 

Figur 2 zeigt ein eine Spuldiise 31 umfassendes Rei- 
nigungswerkzeug 33. Die Spuldiise 31 gibt eine Rei- 
nigungsf lussigkeit 35 in Form eines Strahles . auf 
den Mundungsbereich 1 des Behalters 2 ab. Die Rei - 
nigungsf lussigkeit 35 kann so in dem Mundungsbe- 
reich 1 des Behalters 2, insbesondere im Bereich 
des AuSengewindes 3 und der umlaufenden Wulst 5 be- 
findliche Reste des Inhalts des Behalters 2 entfer- 
nen # ohne daS Tropfen der Reinigungsf lussigkeit 3 5 
in das Innere des Behalters 2 gelangen konnen. Die 
Reinigungsf lussigkeit 3 5 kann reines Wasser, aber 
auch Wasser mit einem Spiilmittel- oder Desinfek- 
. tionsmittelzusatz sein. 

Anstatt das Reinigen mit einer Reinigungsf lussig- 
keit 35 auszufiihren, kann der Mundungsbereich des 
Behalters mittels einer (nicht dargestellten) Burs- 
te abgebiirstet oder mittels einer (ebenfalls nicht 
dargestellten) Wischvorrichtung abgewischt werden. 
Selbstverstandlich konnen die aufgefiihrten Reini- 
gungsarten auch miteinander kombiniert werden. 
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Figur 2 zeigt eine Spiilduse 31, die beispielshaf t 
den zu reinigenden Mundungsbereich 1 von oben mit 
einer Reinigungsf lussigkeit bespruht . Es ist auch 
denkbar, eine Spuldtise vorzusehen, die den Behalter 
von der Seite mit Reinigungsf lussigkeit bespruht, 
insbesondere im oberen Bereich nahe der Dichtungs- 
kappe 7. Anhaftende Inhaltsstof f e , insbesondere Zu- 
cker und dergleichen, konnen bei dieser Sptilrich- 
tung besonders effektiv beseitigt werden. Gleich- 
zeitig ist es moglich, von oben auf die Dichtungs- 
kappe einen speziellen Blaskopf abzusenken, der auf 
der Oberseite der Dichtungskappe vorhandene Verun- 
reinigungen ausblast oder mit Flussigkeit ausspult. 
Dabei presst der Blaskopf die Dichtungskappe 7 auf 
den Mundungsbereich 1, so da6 auch bei sehr starkem 
Spiilstrahl ein versehentliches Abheben der Dich- 
tungskappe sicher vermieden wird. 

Im AnschluS an den Reinigungsschritt kann ein in 
der Zeichnung nicht dargestellter Trocknungsschritt 
erfolgen, bei dem ein eine Blasduse aufweisendes 
Trocknungswerkzeug ein Trocknungsgas auf den Mun- 
dungsbereich des Behalters 2 blast, wodurch die 
noch am Mundungsbereich 1 des Behalters 2 oder an 
der Dichtungskappe 7 anhaftenden Tropfen der Reini- 
gungsf lussigkeit 3 5 von dem Mundungsbereich 1 ent- 
fernt werden. Als Trocknungsgas kommt beispielswei- 
se Luft in Frage . Die Trocknung kann auch auf ge- 
eignete andere . Weise erf olgen, beispielsweise mit- 
tels Warmestrahlung und/oder eines Trocknungsmit - 
tels. 

Die Reinigungswirkung der Reinigungsf lussigkeit 35 
wie auch die. Trocknungswirkung des Trocknungsgases 
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konnen dadurch erhoht werden, dafi die Reinigungs- 
fliissigkeit und das Trocknungsgas vor dem Aufbrin- 
gen auf den Mundungsbereich 1 erwarmt werden. 

Figur 2 laSt zudem deutlich erkennen, wie sich die 
Dichteinlage 7 im Mundungsbereich 1 des Behalters 2 
durch das Haltemittel 25, hier durch den Steg 23 
klemmend abstiitzt. Diese Klemmung kann bei etwas 
langer ausgebildetem umlaufendem Steg 2 3 durch eine 
sich uber dessen gesamte Dicke erstreckende Stau- 
chung noch verstarkt werden. 

Nicht in der Zeichnung dargestellt ist ein Ausfuh- 
rungsbeispiel der Dichtungskappe 7 , bei dem sich 
der Boden der Dichtungskappe nicht in dem Mundungs- 
bereich 1 des Behalters 2 befindet, sondern sich im 
wesentlichen liber diesem erstreckt , Bei diesem Aus- 
f uhrungsbeispiel wird der umlaufende Steg derart 
angeordnet, daS er an der AuSenseite des Miindungs- 
bereiches 1 klemmend angreift. Auch hier kann der 
Steg durch eine Presspassung zwischen Dichtungskap- 
pe und AuSenseite ersetzt werden. Naturlich ist es 
moglich, Dichtungskappen so auszubilden, daS innen 
und auSen Stege vorgesehen sind, innen und auSen 
eine Presspassung vorgesehen ist oder daS auf einer 
Seite -innen oder aufien- ein Steg vorgesehen ist, 
wahrend auf der anderen Seite -auSen oder innen- 
eine Presspassung gegeben ist. 

Figur 3 zeigt den Mundungsbereich 1 des Behalters 2 
mit der darin befindlichen als Dichteinlage dienen- 
den VerschluSkappe 7 wahrend des Auf setzens . einer 
Schraubkappe 37, was durch Pfeile 3 9 symbolisch 
dargestellt ist. Gleiche Teile sind mit gleichen 



• 
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Bezugszeichen wie in den Figuren 1 und 2 versehen, 
so dafi insofern wieder auf die dortige Beschreibung 
verwiesen werden kann. Noch nicht vorhanden in Fi- 
gur 3 ist ein im Inneren der VerschluSkappe 3 7 be- 
findliches Haltemittel beziehungsweise Innengewinde 
41, das nach VerschlieSen des Behalters mit dem Au- 
Sengewinde 3 des Mundungsbereichs 1 in Eingriff 
steht. Gut erkennbar. ist in Figur 3 hingegen ein 
Garantieband 43 , das nach dem VerschlieSen an die 
umlaufende Wulst 5 des Mundungsbereichs 1 formange- 
paSt ist. 

Figur 4 zeigt den Miindungsbereich 1 des Behalters 2 
mit der Dichtungskappe 7 und der VerschluSkappe 37, 
nachdem der Behalter 2 mit der VerschluSkappe 3 7 
verschlossen wurde. Wieder sind gleiche Teile mit 
gleichen Bezugszeichen wie in den Figuren 1 bis 3 
versehen, so daS auf die dortige Beschreibung ver- 
wiesen wird. 

Es ist deutlich zu sehen, wie bei verschlossenem 
Behalter 2 das Aufiengewinde 3 des Mundungsbereichs 
1 mit dem Innengewinde 41 der hier als Schraubkappe 
ausgebildeten VerschluEkappe 37 und die umlaufende 
Wulst 5 des Mundungsbereichs 1 mit dem Garantieband 
4 3 der VerschluSkappe 3 7 zusammenwirken . 

Des weiteren gut sichtbar ist in Figur 4 ein als 
zumindest bereichsweise umlaufender Vorsprung 4 5 
ausgebildetes Rastmittel 47. Bereichsweise umlau- 
fend bedeutet hierbei, daS sich der Vorsprung aus 
einer Vielzahl von lappenf ormigen Einzelvorspriingen 
zusammensetzen kann. Das Rastmittel 47 dient der 
Herstellung einer f ormschlussigen oder kraftschlus- 
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sigen Verbindung zwischen der Dichtungskappe 7 und 
der VerschluSkappe 37 beim VerschlieSen des Behal- 
ters 2 . Wird der Behalter 2 durch einen Verbraucher 
geoffnet, das heifit wird die als Schraubkappe aus- 
gebildeten Verschlufikappe 37 vom Miindungsbereich 1 
des Behalters 2 abgeschraubt , so tritt das Rastmit- 
tel 47 der Verschlu&kappe 37 mit dem Rand 17 der 
Dichtungskappe 7 in Mitnahmeverbindung . Die auf die 
Schraubkappe 3 7 durch den Verbraucher ausgeiibte 
Kraft wird also iiber das Rastmittel 4 7 und den Rand 
17 der Krempe 15 auf die Dichtungskappe 7 iibertra- 
gen. Da diese Kraft in jedem Fall groSer ist als 
diejenige Kraft, mit der sich der umlaufende Steg 
23 im Miindungsbereich 1 des Behalters 2 abstiitzt, 
ist sichergestellt , dafi die Dichtungskappe 7 vor- 
zugsweise immer gemeinsam mit der Verschlusskappe 
37 vom Miindungsbereich 1 des Behalters 2 entfernt 
wird. Verschliefit der Verbraucher den Behalter 2 
ein weiteres Mai, so werden die VerschluSkappe 37 
und die Dichtungskappe 7 gemeinsam auf den Miin- 
dungsbereich 1 des Behalters 2 aufgebracht bezie- 
hungsweise auf geschraubt . Die Dichtwirkung der 
Dichtungskappe 7 bleibt auch nach mehrmaligem Off- 
nen und VerschlieSen des Behalters 2 erhalten. 

Der in Figur 4 dargestellte Zustand des Behalters 2 
wird -abhangig da von, ob die Verschlusskappe aus 
Metall oder Kunststoff besteht- auf zweierlei Arten 
hergestellt. Im Falle einer Verschlusskappe aus Me- 
tall wird ein Kappenrohling auf den Miindungsbereich 
1 des Behalters 2 gesetzt, der noch kein Innenge- 
winde. 41 aufweist. Dieses entsteht erst dadurch, 
daS der Kappenrohling mittels eines Formwerkzeugs 
bearbeitet wird: Zunachst wird allerdings in der 
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Regel der Ubergangsbereich zwischen dem die Mundung 
des Behalters 2 verschlieSenden Boden und Mantel 
der Kappenrohlings tiefgezogen, um die Dichteinlage 
beziehungsweise die Dichtungskappe dichtend an den 
Behalter anzupressen. Dann wird der Mantel mittels 
mindestens einer geeigneten AnpreSrolle an den Miin- 
dungsbereich 1, insbesondere an dessen AuSengewinde 
3, angepreSt, wodurch das Innengewinde 41 ausgebil- 
det wird. Im Gegensatz hierzu wird bei einer aus 
Kunststoff bestehenden VerschluSkappe kein Rohling, 
sondern bereits die fertig ausgeformte Verschlufi- 
kappe aufgesetzt. Die Kunststoff verschlufikappe um- 
faSt also bereits das Innengewinde, so daS zum Ver- 
schlieSen des Behalters die Verschlufikappe nur mehr 
auf geschraubt zu . werden braucht . 

Mit Ausnahme des Reinigungswerkzeugs 33 in Figur 2 
ist in der Zeichnung aus Grunden der Vereinf achung 
keines der . die einzelnen Schritte des VerschlieS- 
verfahrens ausfuhrenden Werkzeuge, also die Auf- 
setzwerkzeuge, das Tr ocknungs we r kz eug , das Formbe- 
arbeitungswerkzeug und das Auf schraubwerkzeug, dar- 
gestellt. In der Praxis zum Einsatz kommt hierbei 
als zweites Auf setzwerkzeug ein einen herkommlichen 
Kappenschuh aufweisender VerschlieSkopf oder Mag- 
netverschlieSkopf . 

Bei der vorangegangenen Beschreibung wird davon 
ausgegangen, daS der VerschluS zweiteilig ausgebil- 
det ist und eine VerschluSkappe und eine Dichtungs- 
kappe aufweist. Entscheidend ist also die Zweitei- 
ligkeit des Verschlusses , die es ermoglicht, einen 
Behalter nach dem Befiillen mittels der Dichtungs- 
kappe vorlaufig zu verschlieSen, damit ohne 
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Nachteile fur den Inhalt des Behalters ein Reini- 
gungsvorgang durchgefuhrt werden kann. Dies fuhrt 
dazu, daS Inhaltsreste vom Miindungsbereich des Be- 
halters entfernt werden konnen und daS damit der 
Befall von Bakterien und ahnlichem reduziert bezie- 
hungsweise ganz vermieden werden kann. Nach dem 
Reinigen wird dann der Behalter mittels der 
VerschluSkappe endgiiltig abgeschlossen . 

Bislang wurde davon ausgegangen, daS die VerschluS- 
kappe als VerschluSkappenrohling ausgebildet ist, 
der dann in einem Formvorgang zu einem Schraub- 
verschluS geformt wird. Es ist auch moglich, einen 
fertigen SchraubverschluE, insbesondere aus Kunst- 
stoff , auf einen . mit einer Dichtungskappe ver- 
schlossenen Behalter aufzusetzen beziehungsweise 
auf zuschrauben . 

Es sei hier jedoch noch ausdrucklich darauf hinge - 
wiesen, daS die VerschluSkappe auch als Kronkorken 
ausgebildet sein kann, der nach dem vorlaufigen 
VerschlieSen des, Behalters und einem Reinigungsvor- 
gang auf den Behalter beziehungsweise die Dich- 
tungskappe aufgesetzt beziehungsweise aufgedriickt 
und gegebenenf alls mit einem geeigneten Formwerk- 
zeug an den Miindungsbereich des Behalters angeformt 
wird und damit sicheren Halt findet. 

Es konnen hierbei nicht nur herkommliche Kronkor- 
ken, sondern auch sogenannte Kron-Drehkorken einge- 
setzt werden, die nach dem iiblichen VerschlieS- und 
Anf ormvorgang von dem Behalter beziehungsweise des- 
sen Miindungsbereich abgeschraubt werden konnen. Im 
letzteren Fall muS die AuSenseite des Behalters na- 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



tiirlich mit einetn Gewinde beziehungsweise mit einer 
als Gewinde wirkenden Riffelung versehen sein. 

Die hier aufgefuhrten Arten von VerschluEkappen 
sind nur beispielhaft ausgef uhrt . Es ist selbstver- 
standi ich auch denkbar, die als Vorverschluss be- 
ziehungsweise Formdichtung wirkende Dichtungskappe 
7 mit anders ausgebildeten VerschluSkappen, bei- 
spielsweise auch mit sogenannten Twist-off- 
VerschluSkappen zu kombinieren. Wesentlich ist, daS 
insgesamt der VerschluS zumindest zweiteilig ausge- 
bildet ist und die Dichtungskappe beziehungsweise 
der VorverschluS den Behalter zunachst luftdicht 
verschlieSt und der Abschlufi des Behalters dann 
endgultig durch die VerschluSkappe bewirkt wird, 
wobei die spezielle Ausgestaltung der VerschluSkap- 
pe in diesem Zusammenhang dann frei wahlbar ist. 

Die Dichtungskappe 7 kann in ihrer Ausgestaltung 
dann an die verschiedenen VerschluSkappentypen an- 
gepa&t sein. Bei Kron-Drehkorken beispielsweise ist 
es denkbar, daS die Dichtungskappe, wie anhand von 
Figur 1 erlautert, von der VerschluSkappe an den 
aufieren Wandbereich des Behalters 2 angef ormt wird 
und sich dabei liber einen groSeren Bereich der Au- 
Eenwandung erstreckt, wie dies beispielsweise an- 
hand des nach unten abgewinkelten Wandbereichs 3 0a 
erlautert wurde . In diesem Fall kann die Dichtungs- 
kappe mit einem Gewinde versehen sein, das dann mit 
einem AuSengewinde des Behalters in Eingriff tritt . 
Es ist aber auch moglich, lediglich an der AuSen- 
wand des Behalters Gewindegange vorzusehen und die 
Dichtungskappe beim VerschluSvorgang gegen diese so 
anzupressen, daS dann im Beriihrungsbereich mit den 
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Gewindegangen am Behalter entsprechende Gewindegan- 
ge im Kunststoff der Dichtungskappe ausgeformt wer- 
den. 

Allen Verschlufiarten 1st gemeinsam, daS der zu- 
nachst zweiteilige VerschluS nach AbschluS des Ver- 
schlieSvorgangs als vorzugsweise Einheit handhabbar 
ist. Das heifit, die Dichtungskappe rastet nach dem 
Aufsetzen der VerschluSkappe in deren Inneren ein, 
weil dort, wie beispielsweise anhand von Figur 4 
beschrieben, Rastmittel 47 vorgesehen sind, die 
nach dem Aufsetzen der VerschluSkappe die Dich- 
tungskappe sicher halten. Bei alien hier beschrie- 
benen VerschluSarten ist es also moglich, aufgrund 
der Zweiteiligkeit des Verschlusses nach dem Befiil- 
len und dem vorlauf igen VerschlieSen des Behalters 
mittels der Dichtungskappe einen Reinigungsvorgang 
durchzuf uhren und dann den Behalter erst endgultig 
mittels der VerschluSkappe , die wie gesagt beliebig 
ausgebildet sein kann, zu verschlieSen . 

Beim Aufsetzen der VerschluSkappe wird der auSere 
Rand der Dichtungskappe gegen die Wandung des Be- 
halters angepreSt und angeformt, so daS sich ein 
druckdichter AbschluS des Behalters ergibt . Dies 
gilt fiir beide anhand der Figur 1 erlauterte Aus- 
f uhrungsf ormen der Dichtungskappe und fur alle hier 
beschriebenen Varianten der VerschluSkappe. 

Die Dichtungskappe besteht vorzugsweise aus Kunst- 
stoff , wobei auch Kombinationsf ormen moglich sind # 
bei der die Dichtungskappe aus einer Metallgrund- 
form bestehen kann, die mit Kunststoff beschichtet 
ist. Die Dichtungskappe kann auch aus mehr als zwei 
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Materialien zusammengesetzt sein. Insbesondere bei 
Vollkunststof f -Dichtungskappen wird durch den 
Kunststoff erreicht, daS bei Schraubverschliissen 
die Of fnungskrafte aufgrund der Gleitf ahigkeit des 
Kunststoff s auf ein brauchbares MaS reduziert sind. 
Das heiSt, die Of fnungskrafte lassen sich aufgrund 
der Gleitfahigkeit relativ gut auf kleine Werte 
einstellen, so daS beim Offnen des Behalters durch 
einen Verbraucher keine Probleme auftreten. Uber- 
dies kann bei der Wahl des Materials der Dichtungs- 
kappe auch sauerstof f absorbierender Kunststoff oder 
ein Barrierematerial eingesetzt werden, so daS die 
Haltbarkeit des im Behalter vorhandenen Fullguts 
erhoht wird. 

Durch geeignete Wahl des Kunststoff s fur die Dich- 
tungskappe kann sichergestellt werden, daS die 
Dichtwirkung des Verschlusses auch bei mehrmaligem 
Offnen und SchlieSen im wesentlichen gleichbleibt , 
so daS auch eine hohe Sicherheit erreichbar ist. 
Einerseits lasst sich der Behalter gut verschlie- 
Ben, urn ein Verderben des Inhalts zu vermeiden, an- 
dererseits kann eine Uberdruckbegrenzung durch spe- 
zielle Auslegung der Dichtungskappe und der 
VerschluSkappe auch bei mehrmaligem Offnen und 
SchlieSen des Verschlusses sichergestellt und bei- 
behalten werden. 

SchlieSlich bleibt anzumerken, dais das beschriebene 
Verfahren und die dargestellte VerschluSkappe so- 
wphl bei Einweg- als auch bei Mehrwegbehaltern ein- 
setzbar sind. Wird der Behalter 2 zusammen mit der 
Schraubkappe und der in ihr befindlichen Dichtein- 
lage wieder dem Hersteller zugefiihrt, so kann die- 
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ser mittels geeigneter Werkzeuge die Verschlufikappe 
und die Dichteinlage beziehungsweise die Dichtungs- 
kappe sogar wieder voneinander trennen. Insbesonde- 
re ist ohne weiteres erreichbar, diese beiden Teile 
getrennt einem RecyclingprozeS zuzufiihren. 

Das geschilderte Verfahren ermoglicht bei Verwen- 
dung des beschriebenen Verschlusses ein hygienisch 
einwandf reies VerschlieSen eines Behalters. Dies 
wird dadurch moglich, dafi der VerschluS eine 
VerschluSkappe und eine davon separat ausgebildete 
und getrennt handhabbare Dichteinlage umfaSt, wobei 
zwischen dem Aufsetzen der VerschluSeinlage und dem 
Auf setzen der VerschluSkappe der Mundungsbereich 
des Behalters gereinigt wird. 
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Anspruche 

1. Verfahren zum VerschlieSen eines Behalters mit- 
tels eines Verschlusses, der eine VerschluSkappe 
und eine Dichtungseinrichtung umfaSt, gekennzeich- 
net durch folgende Schritte: 

- auf den Behalter (2) wird nach dem Befiillen eine 
Dichtungskappe (7) der Dichtungseinrichtung auf- 
gesetzt , 

- der Behalter (2) wird zumindest im Miindungsbe- 
reich gereinigt, 

-Aufsetzen der VerschluSkappe (37) auf den Behal- 
ter. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Reinigen in einem Bespritzen des Mun- 
dungsbereichs (1) des Behalters mit einer Reini- 
gungsf liissigkeit (35) und/oder einem Bursten des 
Mundungsbereichs (1) und/oder einem Abv;ischen des 
Mundungsbereiches (1) sowie gegebenenf alls einem 
Trocknen des Mundungsbereichs (1) mit einem Trock- 
nungsgas besteht . 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS die VerschluSkappe 
aus Metall besteht und das Verfahren das Aufsetzen 
der Dichtungskappe (7) auf den Miindungsbereich (1) , 
das Reinigen des Mundungsbereichs (1) , das Aufset- 
zen der VerschluSkappe (37) auf den Miindungsbereich 
(1) sowie das Formbearbeiten der VerschluSkappe 

. (37) umfaSt . 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die VerschluSkappe (37) aus 
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Kunststoff besteht und das Verfahren das Aufsetzen 
der Dichtungskappe (7) auf den Mundungsbereich (1) , 
das Reinigen des Mundungsbereichs (1) , das Aufset- 
zen der VerschluEkappe (37) auf den Mundungsbereich 
(1) sowie das Aufschrauben der VerschluSkappe (3 7) 
auf den Mundungsbereich (1) umf aSt . 

5 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi das Aufsetzen der 
Dichtungskappe (7) mittels eines ersten Aufsetz- 
werkzeuges erf olgt . 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Reinigen des 
Mundungsbereichs (1) mittels eines Reinigungswerk- 
zeugs (33) , vorzugsweise einer Spuldiise (31) 
und/oder einer -vorzugsweise automatischen- Burste 
und/oder einer Wischvorrichtung, erf olgt . 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Trocknen des 
Mundungsbereichs (1) mittels eines Trocknungswerk- 
zeugs, vorzugsweise einer Blasdiise, und/oder mit- 
tels eines Trocknungsmittels erf olgt . 

8 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprvi- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Aufsetzen der 
VerschluSkappe (37) mittels eines -vorzugsweise 
zweiten- Auf setzwerkzeuges erf olgt . 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Formbearbeiten 
der VerschluSkappe (37) mittels eines Formbearbei- 
tungswerkzeugs, vorzugsweise eines Aufdrehwerk- 
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zeugs, eines Tief ziehwerkzeugs , insbesonciere eines 
Plungers, und/oder mindestens einer AnpreSrolle er- 
folgt . 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die VerschluEkappe 
als Schraubkappe ausgebildet ist und dafi das Auf- 
schrauben der Schraubkappe (37) mittels eines 
Schraubwerkzeugs erf olgt . 

11. VerschluS fur einen Behalter mit einer 
VerschluSkappe und mit einer Dichtungseinrichtung 
zum VerschlieSen eines Behalters, insbesondere nach 
einem Verfahren gemaS einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekenrizeichnet, dafi die Dichtungs- 
einrichtung eine Dichtungskappe (7) umfaSt und daS 
die Dichtungskappe (7) mindestens ein mit dem Be- 
halter (2) zusammenwirkendes Haltemittel (25) auf- 
weist. 

12. VerschluS nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Haltemittel (25) als Presspassung 
und/oder als an der Dichtungskappe (7) umlaufender 
Steg (23) ausgebildet ist, der mit der Innenseite 
oder mit der AuSenseite (27) des Miindungsbereichs 
( 1 ) zusammenwirkt . 

13. VerschluS nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die VerschluEkappe als Kronkor- 
ken, Krondrehkorken oder als VerschluEkappe ausge- 
bildet ist. 

14 . SchraubverschluS nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
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VerschluSkappe (3 7) ein als zumindest bereichsweie 
umlaufender Vorsprung (45) ausgebildetes Rastmittel 
(47) aufweist, das die Dichtungskappe (7) halten 
kann. 

15. VerschluS nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Dichtungskappe 
(7) einen Boden (11) , eine von dem Boden (11) aus- 
gehende umlaufende Wandung (13) , eine an die Wan- 
dung (13) anschlieSende, mit einem abgebogenen Rand 
(17) versehene Krempe (15) und vorzugsweise eine 
von der Krempe (15) entspringende Ringwand auf- 
weist . 

16. VerschluS nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS der Boden (11) ei- 
ne erste Grundflache (19) und eine -vorzugsweise 
sich davon abgewinkelt erstreckende- zweite Grund- 
flache (21) aufweist. 

17. VerschluB nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS auf der dem Innen- 
raum des Behalters (2) abgewandten Seite des Bodens 

(11) Stege (3 0b) vorgesehen sind, die vorzugsweise 
entlang gedachter Radiuslinien verlaufen, und deren 
Hohe vorzugsweise so gewahlt ist, daS sie sich ins- 
besondere liber die Hohe der umlaufenden Wandung 

( 13 ) erstrecken . 

18. VerschluS nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Metal 1 Alumi- 
nium ist. 
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19. VerschluS nach einem der vorhergehenden Anspru- 



(7) aus Kunststoff besteht. 

20. VerschluS nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Dichtungskappe 
(7) aus mit einer Dichtmasse beschichtetem Metall, 
vorzugsweise Aluminium, besteht. 

21. VerschluS nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Dichtungskappe 
(7) aus zwei oder mehreren verbundenen Material ien 
besteht . 



che, dadurch gekennzeichnet, 



daS die Dichtungskappe 



m 
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Zusammenf as sung 

Es wird ein Verfahren zum VerschlieSen eines Behal- 
ters (2) mittels eines Verschlusses, der eine 
VerschluSkappe (37) und eine Dichtungskappe (7) 
aufweist, vorgeschlagen. Das Verfahren zeichnet 
sich dadurch aus, daS beim VerschlieSen des Behal- 
ters zwischen dem Aufsetzen der Dichtungskappe (7) 
und dem Aufsetzen der VerschluSkappe (37) eine Rei- 
nigung des Mundungsbereichs (1) des Behalters (2) 
erfolgt. 

(Figur 4) 
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(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Verschliessen eines Behalters (2) mittels eines Verschlusses, der eine Ver- 
schlusskappe (37) und eine Dichtungskappe (7) anfweist, vorgeschlagen. Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass beim 
Verschliessen des Behalters zwischen dem Aufsetzen der Dichtungskappe (7) und dem Aufsetzen der Verschlusskappe (37) eine 
Reinigung des Mundungsbereichs (1) des Behalters (2) erfolgt. 
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Verfahren zum VerschlieSen eines Behalters sowie 
Verschlufe hierfiir 



Beschreibunq 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verschlie- 
Sen eines Behalters gemaS Oberbegriff des Anspruchs 
1 sowie einen diesem Zweck dienenden VerschluS ge- 
maS Oberbegriff des Anspruchs 11. 

Verfahren der hier angesprochenen Art sind bekannt . 
Sollen beispielsweise in einem Abf iillbetrieb Behal- 
ter wie Flaschen, Kanister oder dergleichen mit ei- 
ner Flussigkeit gefullt und anschlieSend mit einem 
VerschluS verschlossen werden, so werden die Behal- 
ter hierfiir zuerst einer Zuf iihreinrichtung, bei- 
spielsweise einem Magazin, entnommen und mittels 
einer Fordereinrichtung einer Bef iillungsanlage zu- 
gef uhrt . In der Bef iillungsanlage senkt sich iiber 
den Miindungsbereich des Behalters ein Fiillventil, 
durch das die Flussigkeit in den Behalter gefullt 
wird. Der gefiillte Behalter wird anschliefiend einer 
Verschliefianlage zugefiihrt, in der der Miindungsbe- 
reich des Behalters mit einem ebenfalls einem Maga- 
zin entnommenen und iiber eine Fordereinrichtung zu- 
gefiihrten VerschluS verschlossen wird. Je nach Aus- 
fiihrung des Verschlusses geschieht das VerschlieSen 
auf verschiedene Arten. So wird bei einem metalli- 
schen VerschluS ein VerschluSrohling auf den Miin- 
dungsbereich des Behalters aufgesetzt und anschlie- 
fiend mittels eines Formbearbeitungswerkzeugs an den 
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Mundungsbereich des Behalters formangepaSt, wahrend 
im Falle eines Kunststof f verschlusses dieser, nach- 
dem er auf dsn Mundungsbereich des Behalters aufge- 
setzt wurde, mittels eines Schraubwerkzeugs auf den 
Mundungsbereich auf geschraubt wird. 

Das Verfahren kann analog auch fur die Befullung 
von Behaltern mit komigen beziehungsweise pulver- 
formigen Feststoffen eingesetzt werden. 

Obwohl sowohl die Behalter als auch die Verschlusse 
vor der Einbringung in das Magazin gereinigt werden 
-oder es bereits sind- und gegebenenf alls sogar 
desinfiziert werden, ist es bei dem geschilderten 
Verfahren nicht zu vermeiden, daS der Mundungsbe- 
reich des Behalters bei der Zufiihrung zur Beful- 
lungsanlage, insbesondere wahrend der Befullung, 
aber auch bei der Zufiihrung zur VerschlieSanlage 
oder beim VerschlieSen durch Fiillgut verunreinigt 
wird. Daher wird bislang zwischen dem Befiillen und 
dem VerschlieSen des Behalters eine Reinigung des 
Miindungsbereichs des Behalters durchgef uhrt , bei 
der beispielsweise ein Spiilf lussigkeitsstrahl auf 
den Mundungsbereich des Behalters gerichtet und 
dieser gegebenenf alls anschlieSend durch eine Bias- 
vorrichtung getrocknet wird oder dieser mittels ei- 
ner Biirste oder eines Tuches gereinigt wird, urn das 
dort abgelagerte Fiillgut zu entfernen. Nachteilig 
bei dieser Vorgehensweise ist, daS Tropfen von 
Spulf liissigkeit , abgebrochene Borsten der Biirste 
oder Fussel des Tuches in das Innere des Behalters 
gelangen konnen, der Behalterinhalt mithin verun- 
reinigt wird. Im Falle eines komigen Behalterin- 
halts kann diese Vorgehensweise dazu fuhren, daS in 
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den Mundungsbereich des Behalters eingedrungene 
Spiilf liissigkeit den Behalterinhalt im Mundungsbe- 
reich des Behalters anlost, was zu einer Verklum- 
pung des Behalterinhalts f iihrt . 

Der Stand der Technik kennt iiberdies verschiedenar- 
tigste Verschliisse fur Behalter. Bekannt sind ins- 
besondere auch mehrteilige Behalterverschlusse . So 
finden, insbesondere bei Getrankef laschen, zweitei- 
lige Auf reifiverschliisse Verwendung, die aus einer 
dichtenden, iiber den Mundungsbereich des Behalters 
gespannten Folie und einem mit einer Auf reifilasche 
versehenen AuSenverschluS bestehen. Werden diese 
Verschliisse zum Verschliefien von Behaltern nach dem 
eben besprochenen Verfahren eingesetzt, treten auch 
hier die bereits geschilderten Nachteile auf. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
zum Verschliefien eines Behalters vorzuschlagen, das 
ein hygienisch einwandf reies Verschliefien des Be- 
halters ermoglicht, sowie einen hierfiir geeigneten 
Verschlufi zu entwickeln. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Verfahren zum 
Verschliefien eines Behalters mittels eines Ver- 
schlusses vorgeschlagen, der eine Verschlufikappe 
sowie eine Dichteinrichtung aufweist, die eine 
Dichtungskuppe umf afit . Beim Verschliefien des Behal- 
ters wird zwischen dem Aufsetzen der Dichtungskappe 
und dem Aufsetzen der Verschlufikappe der Mundungs- 
bereich des Behalters gereinigt. Die Verschlufikappe 
und die Dichtungskappe, die vor dem Verschliefien 
des Behalters getrennt sind und auch in getrennten 
Verf ahrensschritten auf den Behalter aufgesetzt 
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werden, werden also erst wahrend des VerschlieSvor- 
gangs des Behalters zusammengef uhrt . Zuerst wird 
dem Behalter die Dichtungskappe zugefuhrt und auf 
den Miindungsbereich desselben aufgesetzt. Da die 
Dichtungskappe den Miindungsbereich des Behalters 
verschlieSt, wird wahrend des Reinigens der Behal- 
termiindung ein Eindringen von den Behalterinhalt 
verunreinigenden Substanzen sicher vermieden, der 
Behalterinhalt kann also durch den Reinigungsvor- 
gang nicht in Mitleidenschaf t gezogen werden. 

Eine bevorzugte Ausf uhrungsvariante sieht vor, daS 
der Miindungsbereich des Behalters dadurch gereinigt 
wird, daS er bespritzt, abgebiirstet und/oder abge- 
wischt wird. Es ist auSerdem moglich, den Miindungs- 
bereich mit einem Trocknungsgas zu beauf schlagen . 
Die verschiedenen Reinigungsmoglichkeiten, einzeln 
oder in Kombination, gewahrleisten eine optimale 
Reinigung des Miindungsbereichs . 

Bei einer bevorzugten Ausf iihrungsvariante ist vor- 
gesehen, daS die VerschluSkappe aus Metall besteht 
und das Verfahren das Aufsetzen der Dichteinlage 
auf den Miindungsbereich, das Reinigen des Miindungs- 
bereichs, das Aufsetzen der VerschluSkappe auf den 
Miindungsbereich sowie das Formbearbeiten der 
VerschluSkappe umf aSt . Diese Ausf uhrungsvariante 
stellt die Anpassung des erf indungsgemaSen Verfah- 
rens an eine metallische VerschluSkappe dar . Nach 
Aufsetzen der Dichtungskappe, dem Reinigen und ge- 
gebenenfalls dem Trocknen wird ein VerschluSkappen- 
rohling auf den Miindungsbereich aufgesetzt, der 
durch Formbearbeiten zur fertigen VerschluSkappe 
wird. Wahrend des Formbearbeitens werden beispiels- 
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weise das Gewinde des Verschlusses oder auch Kerben 
eingearbeitet , die dem einfacheren Offnen des Ver- 
schlusses dienen. 

Eine weitere bevorzugte Ausf uhrungsvariante sieht 
vor , daS die Verschlusskappe als Schraubkappe aus- 
gelegt ist und aus Kunststoff besteht und das Ver- 
fahren das Aufsetzen der Dichteinlage auf den Miin- 
dungsbereich, das Reinigen des Mundungsbereichs , 
das Aufsetzen der VerschluSkappe auf den Mundungs- 
bereich sowie das Aufschrauben der VerschluSkappe 
auf den Mundungsbereich umf a6t . Diese Ausfiihrungs- 
variante des Verfahrens ist an die aus Kunststoff 
bestehende Schraubkappe angepaSt . Die Schraubkappe 
ist also bereits fertig ausgebildet, bevor sie auf 
den Mundungsbereich des Behalters aufgesetzt und 
auf geschraubt wird . 

Bevorzugt wird ferner, wenn -im Falle der metalli- 
schen VerschluSkappe- das Aufsetzen der Dichteinla- 
ge mittels eines ersten Auf setzwerkzeugs , das Rei- 
nigen des Mundungsbereichs mittels eines Reini- 
gungswerkzeugs , vorzugsweise einer Spiildiise 
und/oder einer automatischen Burste und/oder einer 
Wischvorrichtung, das Trocknen des Miindungsbereichs 
mittels eines Trocknungswerkzeugs , vorzugsweise ei- 
ner Blasdiise, das Aufsetzen der VerschluSkappe mit- 
tels eines zweiten Auf setzwerkzeugs und das Formbe- 
arbeiten der VerschluSkappe mittels eines Formbear- 
beitungswerkzeugs , vorzugsweise eines Tief ziehwerk- 
zeugs, insbesondere eines Plungers und Gewinderol- 
len, erfolgt. Bei dieser Ausf uhrungsvariante werden 
samtliche Schritte des Verfahrens mittels dafur 
entwickelter Werkzeuge durchgef uhrt . Das Verfahren 



WO 01/17870 | PCT/EP00/08615 

-6- 



kann somit in einer vollautomatisch f unktionieren- 
den AbfullstraSe durchgefiihrt werden. 

Zudem ist fur den Fall einer als Schraubkappe aus- 
gebildeten VerschluSkappe aus Kunststoff bevorzugt 
vorgesehen, daS auch das Aufschrauben der Schraub- 
kappe auf den Mundungsbereich mittels eines Werk- 
zeugs erf olgt . Damit konnen auch Kunststoff schraub- 
kappen in einer vollautomatischen AbfullstraSe auf- 
gesetzt werden . 

Zur Losung dieser Aufgabe wird des weiteren ein 
VerschluS vorgeschlagen, bei dem die Dichteinlage 
als Dichtungskappe ausgebildet ist und mindestens 
ein mit dem Behalter zusammenwirkendes Haltemittel 
auf weist . Die Ausbildung der Dichteinlage als 
Dichtkappe bedingt die Anpassung von deren Grofie an 
den Mundungsbereich des Behalters, das heiSt die 
Abmessungen der Dichteinlage sind so gewahlt, daS 
nach dem Aufsetzen der Dichteinlage auf den Mun- 
dungsbereich des Behalters dieser verschlossen wird 
und die Dichteinlage beziehungsweise die Dichtungs- 
kappe sicheren Halt findet. Der Begriff 
"Dichtungskappe" deutet an, daS die Dichteinlage 
bereits Eigenschaf ten einer VerschluSkappe , namlich 
das VerschlieSen, ubernimmt . Das insbesondere mit 
dem Mundungsbereich des Behalters zusammenwirkende 
Haltemittel ermoglicht der Dichteinlage eine Ab- 
stiitzung im Mundungsbereich, das heiSt ein Verrut- 
schen der Dichteinlage bei Druckbeauf schlagung von 
innen oder von auSen wird vermieden. Die Druckbe- 
aufschlagung kann unter anderem durch das Reinigen 
in Form eines Bespritzens mit der Reinigungsf liis- 
sigkeit oder das Trocknen in Form eines Einwirkens 
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des einer Blasdiise entstromenden Reinigungsgases 
bewirkt sein. Die Dichteinlage wird bei beiden Ar- 
ten von Beauf schlagung sicher im Mundungsbereich 
des Behalters gehalten. 

Bei einem bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel des Ver- 
schlusses ist vorgesehen, daS das Haltemittel als 
an der Dichtungskappe umlauf ender Steg ausgebildet 
ist, der sich im wesentlichen senkrecht von der 
Wandung der Dichteinlage weg erstreckt . Diese Aus- 
bildung des Haltemittels stellt eine moglichst gro- 
fie Flache fur das Zusammenwirken der Dichtungskappe 
mit dem Behalter bereit . Der Halt der Dichtungskap- 
pe im Mundungsbereich des Behalters ist hierbei 
durch eine Klemmung der Dichtungskappe im Mundungs- 
bereich erzeugt . Diese Klemmung kann -abhangig von 
der Raumform der Dichtungskappe- an der Innenseite 
des Miindungsbereiches wie auch an dessen AuSenseite 
erf olgen . 

Bevorzugt wird ferner ein Ausf uhrungsbeispiel des 
Verschlusses, das ein als umlauf ender Vorsprung 
ausgebildetes, auch Sicke genanntes Rastmittel auf- 
weist, das die Dichtungskappe halten kann. Das 
Rastmittel ermoglicht, daS im Falle der metalli- 
schen Schraubkappe bei deren Formbearbeiten und im 
Falle der Kunststoff schraubkappe bei deren Auf- 
schrauben die Schraubkappe und die Dichtungskappe 
eine f ormschlussige Verbindung eingehen. Diese Ver- 
bindung wird auch beim Abnehmen des Verschlusses 
durch einen Verbraucher nicht gelost, das heiSt der 
Verbraucher kann in einem Arbeitsgang die 
VerschluSkappe und die Dichtungskappe vom Mundungs- 
bereich des Behalters entfernen. Bei einem Wieder- 
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verschlieSen des Behalters ist dann die Dichtungs- 
kappe bereits fest in die VerschluSkappe integ- 
riert . 

Ferner ist bevorzugt vorgesehen, daS die Dichtungs- 
kappe einen Boden, eine von dem Boden ausgehende 
umlaufende Wandung und eine an die Wandung an- 
schlieSende, mit einem abgebogenen Rand versehene 
Krempe aufweist. Diese Ausgestaltung der Dichtungs- 
kappe stellt weitere Flachen zur Verfugung, die mit 
dem Mundungsbereich des Behalters zusammenwirken 
konnen. So konnen die Krempe an der Oberseite des 
Mundungsbereichs und der abgebogene Rand der Krempe 
an der AuSenseite des Mundungsbereichs des Behal- 
ters anliegen. Diese Ausgestaltung der Krempe ver- 
bessert den sicheren Halt der Dichtungskappe im 
Mundungsbereich mithin weiter, aufierdem deren Dich- 
tungseigenschaf ten . 

Bevorzugt wird auSerdem ein Ausf uhrungsbeispiel ei- 
nes Verschlusses , bei dem der Boden der Dichtungs- 
kappe eine erste Grundflache und eine sich davon 
abgewinkelt erstreckende zweite Grundflache auf- 
weist. Der Boden der Dichtungskappe ist also tel- 
lerahnlich ausgebildet. Dies hat den Vorteil, daS 
Tropfen der Reinigungsf liissigkeit , die sich nach 
dem Reinigen an der Oberflache der Dichtungskappe 
sammeln, der Schwerkraft folgend zur erst en Grund- 
flache der Dichtungskappe hin zusammenlauf en und so 
bei einer eventuellen Trocknung leichter entfernt 
werden konnen . 

Zudem wird bevorzugt, wenn der Boden als Kegel- 
stumpfmantel ausgebildet ist. Der Boden der Dich- 
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tungskappe erstreckt sich also keilahnlich in den 
Mundungsbereich des Behalters hinein. Auch die 
Keilform begunstigt das Zusammenlauf en von Tropfen 
der Reinigungsf liissigkeit . 

SchlieSlich wird ein Ausf uhrungsbei spiel eines Ver- 
schlusses bevorzugt , das sich dadurch auszeichnet, 
daS das Metal 1 der VerschluSkappe Aluminium ist und 
die Dichtungskappe aus Kunststoff besteht. Ferner 
kann die Dichtungskappe aus mit einer Dichtmasse 
beschichtetem Metall, vorzugsweise Aluminium, be- 
stehen. Die Wahl dieser Werkstoffe garantiert eine 
einfache und auch preiswerte Herstellung der Ver- 
schlusskappe und der Dichtungskappe . 

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer Zeich- 
nung naher erlautert . Es zeigen: 

Figur 1 den Mundungsbereich des Behalters beim 
Aufsetzen der Dichtungskappe im Schnitt; 

Figur 2 den Mundungsbereich bei dessen Reinigung 
mittels einer Reinigungsf liissigkeit im 
Schnitt ; 

Figur 3 den Mundungsbereich beim Aufsetzen der 
VerschluSkappe im Schnitt sowie 

Figur 4 den Mundungsbereich nach Aufschrauben der 
VerschluSkappe im Schnitt . 



Figur 1 zeigt den Mundungsbereich 1 eines Behalters 
2. Der Mundungsbereich 1 weist ein AuSengewinde 3 
und eine darunter angeordnete umlaufende Wulst 5 
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auf . Auf den Miindungsbereich 1 des Behalters 2 wird 
eine Dichtungskappe 7 umfassend eine Dichteinlage 
aufgesetzt, was durch Pfeile 9 angedeutet ist . Die 
Dichtungskappe 7 weist einen Boden 11, eine von dem 
Boden 11 ausgehende umlaufende Wandung 13 und eine 
an die Wandung 13 anschlieSende Krempe 15 auf. Die 
Krempe 15 ist mit einem abgebogenen Rand 17 verse- 
hen. Der Boden 11 der Dichtungskappe 7 setzt sich 
aus einer ersten Grundflache 19 und einer sich da- 
von abgewinkelt erstreckenden zweiten Grundflache 
21 zusammen. Die Dichtungskappe 7 weist des weite- 
ren am unteren Ende der umlaufenden Wandung 13 ein 
hier als umlaufender Steg 23 ausgebildetes Halte- 
mittel 25 auf. 

Das Haltemittel kann auch durch eine Presspassung 
realisiert werden, also dadurch, daS die Dichtungs- 
kappe 7 allein durch ihre auf den Miindungsbereich 1 
abgestimmten Abmessungen sicheren Halt findet. In 
diesem Fall kann auch auf den Steg 23 verzichtet 
werden. 

Der Boden 11 der Dichtungskappe 7 kann auch kegel- 
mantel- beziehungsweise kegelstumpf mantelf ormig 
ausgebildet sein. Er erstreckt sich dann -im Quer- 
schnitt betrachtet- etwa keilf ormig in den Miin- 
dungsbereich 1 des Behalters 2 hinein. 

Die erste Grundflache 19 des Bodens 11 des hier 
dargestellten Ausf iihrungsbeispiels der Dichtungs- 
kappe 7 weist beispielsweise eine Dicke von etwa 
0,5 mm auf. Die Dicke der zweiten Grundflache 21 
des Bodens 11 betragt etwa 0,4 mm. Im Bereich der 
umlaufenden Wandung 13 betragt die Dicke der Dich- 
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tungskappe 7 etwa 0,3 mm. Die Krempe 15 weist im 
Bereich ihres nicht abgebogenen Randes 17 eine Di- 
cke von 0,4 mm auf , wahrend die Dicke im Bereich 
des Randes 17 etwa 0,7 mm betragt . Die umlaufende 
Wandung 13 und die zweite Grundflache 21 des Bodens 
11 schlieSen einen Winkel p von etwa 110° ein. Der 
Winkel a zwischen der ersten Grundflache 19 und der 
zweiten Grundflache 21 des Bodens 11 betragt etwa 
160° . 

Das Ausf iihrungsbeispiel der Dichtungskappe 7 der 
Figur 1 laSt deutlich erkennen, welche Flachen der 
Dichtungskappe 7 aufier dem umlaufenden Steg 2 3 mit 
dem Mvindungsbereich 1 des Behalters 2 zusammenwir- 
ken. So wirkt bei vollstandig in den Miindungsbe- 
reich 1 des Behalters 2 eingebrachter Dichtungskap- 
pe 7 der abgebogene Rand 17 der Krempe 15 mit einer 
AuSenflache 27 des Mundungsbereichs 1 zusammen, 
wahrend der horizontale Abschnitt der Krempe 15 mit 
einer Oberseite 2 9 des Mundungsbereichs 1 zusammen- 
wirkt . 

Der obere Rand der in Figur 1 dargestellten Dich- 
tungskappe 7 ist rechts und links unterschiedlich 
dargestellt. Auf der rechten Seite ist das bislang 
beschriebene Ausf iihrungsbeispiel der Dichtungskappe 
7 ersichtlich. Auf der linken Seite der Dichtungs- 
kappe 7 ist eine weitere Ausf iihrungsf orm wiederge- 
geben. Diese zeichnet sich dadurch aus, daS die 
Krempe 15 in einen nach unten abgewinkelten Wandbe- 
reich 30a ubergeht, der quasi einen umlaufenden 
Ring, der mehr oder weniger zylindrisch ausgebildet 
ist, bildet. Dieser Wandbereich iibergreift die Au- 
fienseite des Mundungsbereichs 1 des Behalters 2, 
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wenn die Dichtungskappe 7 auf den Behalter 2 aufge- 
setzt ist . Dadurch ergibt sich einerseits ein fes- 
ter Halt der Dichtungskappe 7 auf den Behalter, an- 
dererseits eine zusatzliche Dichtungsf lache . 

Es sei hier noch darauf hingewiesen, daS die umlau- 
fende Krempe 15 der Dichtungskappe auch ohne einen 
abgebogenen Rand 17 und ohne den nach unten abge- 
winkelten Wandbereich 3 0a ausgebildet sein kann, 
also bis zum auSersten Rand horizontal durchlaufend 
ausgebildet sein kann. Dabei konnen wiederum zwei 
Falle unterschieden werden: Bei einer ersten Vari- 
ante bleibt die Krempe 15 immer in der geradlinig 
verlaufenden horizontalen Form, das heifit auch 
dann, wenn der Behalter 2 spater mit einer Ver- 
schlusskappe endgultig verschlossen wird, worauf 
unten noch naher eingegangen wird. Bei einer zwei- 
ten Variante kann der auSerste Randbereich der 
Krempe 15 beim Aufsetzen der Verschlusskappe auSen 
an die umlaufende Behalterwand angeformt werden. Je 
nachdem, wie die Verschlusskappe innen ausgebildet 
ist, kann dabei der nach unten abgebogene Rand 17 
ausgebildet werden oder aber auch der nach unten 
abgewinkelte Wandbereich 3 0a. 

Es ist also moglich, da£ die zunachst horizontal 
umlaufende Krempe 15 wahrend des endgultigen Ver- 
schlussvorgangs umgeformt, das heiSt moglicherweise 
quasi tiefgezogen wird, urn den abgebogenen Rand 17 
oder urn insbesondere den abgewinkelten Wandbereich 
3 0a beziehungsweise den umlaufenden Ring auszubil- 
den . 
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In Figur 1 ist noch ersichtlich, daS auf der dem 
Innenraum des Behalters 2 abgewandten Seite, also 
auf der Oberseite der Dichtungskappe 7 Stege 30b 
vorgesehen sein konnen, die von der umlaufenden 
Wandung 13 bis zu der gestrichelt eingezeichneten 
Mittellinie M verlaufen. Die Stege, deren Anzahl in 
einem weiten Rahmen frei wahlbar ist, laufen alle 
im Bereich der Mittellinie zusammen. Deren Breite 
ist im wesentlichen frei wahlbar. Ihre Hohe kann 
liber die Lange der Stege 3 0b im wesentlichen 
gleichbleibend sein. Bei dem hier dargestellten 
Ausf iihrungsbeispiel ist vorgesehen, daS die Hohe 
der Stege 3 0b ausgehend von der umlaufenden Wandung 
13 in Richtung zur Mittellinie M abfallt. 

Die Anordnung der Stege 3 0b kann so gewahlt sein, 
daS je zwei einander gegenuberliegende Stege auf 
einer gedachten Durchmesserlinie der Dichtungskappe 
7 liegen. Hier ist vorgesehen, daS sie einer ge- 
dachten Radiuslinie folgen. Beispielsweise werden 
sechs derartiger Stege vorgesehen, die in einem 
gleichen Abstand zueinander angeordnet sind. 

Die Stege 30b dienen einerseits der Versteifung der 
Dichtungskappe 7. Es kann aber auch andererseits 
vorgesehen werden, die Dichtungskappe 7 aus einem 
sauerstof f absorbierenden Material herzustellen, urn 
den zwischen VerschluS und Inhalt des Behalters 2 
nach dessen VerschlieSen vorhandenen Sauerstoff 
aufzunehmen. Dadurch kann erreicht werden, daS der 
Inhalt des Behalters, beispielsweise Bier, eine 
bessere Haltbarkeit zeigt . In diesem Fall dienen 
die Stege nicht nur der Stabilisierung der Dich- 
tungskappe 7 sondern auch dazu, zusatzliches Mate- 
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rial in die VerschluSkappe einzubringen, um eine 
hohere Sauerstoff absorption sicherzustellen. AuSer- 
dem wird durch die Stege die sauerstoff absorbieren- 
de Oberflache der Dichtungskappe 7 erhoht 

Die hier beschriebenen Stege 3 0b konnen sowohl bei 
einer Dichtungskappe 7 vorgesehen werden, die die 
auf der rechten Seite in Figur 1 dargestellte Aus- 
f uhrungsf orm aufweisen, als auch bei Dichtungskap- 
pen, die die auf der in Figur links dargestellten 
Seite wiedergegebene Ausf uhrungsf orm zeigen. 

Figur 2 stellt die vollstandig in den Mundungsbe- 
reich 1 des Behalters 2 eingebrachte Dichtungskappe 
7 wahrend des Reinigens dar. Gleiche Teile sind mit 
gleichen Bezugszeichen wie in Figur 1 versehen, so 
da£ insofern auf die dortige Beschreibung verwiesen 
werden kann. 

Beim Aufsetzen der Dichtungskappe 7 auf den Mun- 
dungsbereich des Behalters wird beim Befiillen ent- 
standener Schaum oder durch Einspritzen von HeiS- 
wasser/-dampf gebildeter Schaum verdrangt und der 
Inhalt luftdicht verschlossen . Durch den aus der 
Behaltermundung 1 herausdringenden Schaum wird Sau- 
erstoff aus dem Inneren des Behalters verdrangt. 
Dies ist, insbesondere bei der Abfiillung von Bier, 
ein sehr erwiinschter Effekt, weil Sauerstoff reste 
im Inneren des Behalters 2 die Haltbarkeit des In- 
halts beziehungsweise des Biers beeintrachtigen . 

Nach dem Aufsetzen der Dichtungskappe 1, die also 
als Formdichtung beziehungsweise auch als Vorver- 
schluss dient und in Fachkreisen auch als Displacer 
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bezeichnet wird, ist der Innenraum des Behalters 
vor dem Eindringen von Sauerstoff geschutzt . 

Da die Dichtungskappe 7 nur den obersten Mundungs- 
bereich 1 des Behalters 2 verschlieSt, liegt die 
Behalterwandung ungestort frei und ist daher leicht 
fur einen Reinigungsvorgang zuganglich. Inhaltsres- 
te, insbesondere Zucker, konnen daher leicht und 
praktisch riickstandsf rei beseitigt werden, so daS 
Bakterien und insbesondere Schimmelpilze keinen 
Nahrboden vorfinden. 

Figur 2 zeigt ein eine Spulduse 31 umfassendes Rei- 
nigungswerkzeug 33. Die Spulduse 31 gibt eine Rei- 
nigungsf lussigkeit 35 in Form eines Strahles auf 
den Miindungsbereich 1 des Behalters 2 ab. Die Rei- 
nigungsf lussigkeit 3 5 kann so in dem Miindungsbe- 
reich 1 des Behalters 2, insbesondere im Bereich 
des AuSengewindes 3 und der umlaufenden Wulst 5 be- 
findliche Reste des Inhalts des Behalters 2 entfer- 
nen, ohne daS Tropfen der Reinigungsf lussigkeit 3 5 
in das Innere des Behalters 2 gelangen konnen. Die 
Reinigungsf lussigkeit 3 5 kann reines Wasser, aber 
auch Wasser mit einem Spulmittel- oder Desinfek- 
tionsmittelzusatz sein . 

Anstatt das Reinigen mit einer Reinigungsf lussig- 
keit 3 5 auszufuhren, kann der Miindungsbereich des 
Behalters mittels einer (nicht dargestellten) Burs- 
te abgeburstet oder mittels einer (ebenfalls nicht 
dargestellten) Wischvorrichtung abgewischt werden. 
Selbstverstandlich konnen die aufgefiihrten Reini- 
gungsarten auch miteinander kombiniert werden. 
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Figur 2 zeigt eine Spulduse 31, die beispielshaf t 
den zu reinigenden Mundungsbereich 1 von oben mit 
einer Reinigungsf liissigkeit bespruht . Es ist auch 
denkbar, eine Spulduse vorzusehen, die den Behalter 
von der Seite mit Reinigungsf liissigkeit bespruht, 
insbesondere im oberen Bereich nahe der Dichtungs- 
kappe 7. Anhaftende Inhaltsstof f e , insbesondere Zu- 
cker und dergleichen, konnen bei dieser Spiilrich- 
tung besonders effektiv beseitigt werden. Gleich- 
zeitig ist es moglich, von oben auf die Dichtungs- 
kappe einen speziellen Blaskopf abzusenken, der auf 
der Oberseite der Dichtungskappe vorhandene Verun- 
reinigungen ausblast oder mit Flussigkeit ausspult. 
Dabei presst der Blaskopf die Dichtungskappe 7 auf 
den Miindungsbereich 1, so daS auch bei sehr starkem 
Spulstrahl ein versehentliches Abheben der Dich- 
tungskappe sicher vermieden wird. 

Im AnschluS an den Reinigungsschritt kann ein in 
der Zeichnung nicht dargestellter Trocknungsschritt 
erfolgen, bei dem ein eine Blasduse aufweisendes 
Trocknungswerkzeug ein Trocknungsgas auf den Miin- 
dungsbereich des Behalters 2 blast, wodurch die 
noch am Mundungsbereich 1 des Behalters 2 oder an 
der Dichtungskappe 7 anhaftenden Tropfen der Reini- 
gungsf liissigkeit 35 von dem Mundungsbereich 1 ent- 
fernt werden. Als Trocknungsgas kommt beispielswei- 
se Luft in Frage. Die Trocknung kann auch auf ge- 
eignete andere Weise erfolgen, beispielsweise mit- 
tels Warmestrahlung und/oder eines Trocknungsmit- 
tels . 

Die Reinigungswirkung der Reinigungsf liissigkeit 35 
wie auch die Trocknungswirkung des Trocknungsgases 
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konnen dadurch erhoht werden, daS die Reinigungs- 
flCissigkeit und das Trocknungsgas vor dem Aufbrin- 
gen auf den Mundungsbereich 1 erwarmt werden. 

Figur 2 laSt zudem deutlich erkennen, wie sich die 
Dichteinlage 7 im Mundungsbereich 1 des Behalters 2 
durch das Haltemittel 25, hier durch den Steg 23 
klemmend abstutzt. Diese Klemmung kann bei etwas 
langer ausgebildetem umlaufendem Steg 23 durch eine 
sich iiber dessen gesamte Dicke erstreckende Stau- 
chung noch verstarkt werden. 

Nicht in der Zeichnung dargestellt ist ein Ausfiih- 
rungsbeispiel der Dichtungskappe 7, bei dem sich 
der Boden der Dichtungskappe nicht in dem Mundungs- 
bereich 1 des Behalters 2 befindet, sondern sich im 
wesentlichen iiber diesem erstreckt . Bei diesem Aus- 
f iihrungsbeispiel wird der umlaufende Steg derart 
angeordnet, daS er an der AuSenseite des Mundungs- 
bereiches 1 klemmend angreift. Auch hier kann der 
Steg durch eine Presspassung zwischen Dichtungskap- 
pe und Aufienseite ersetzt werden. Natiirlich ist es 
moglich, Dichtungskappen so auszubilden, da£ innen 
und auSen Stege vorgesehen sind, innen und auSen 
eine Presspassung vorgesehen ist oder daS auf einer 
Seite -innen oder auBen- ein Steg vorgesehen ist, 
wahrend auf der anderen Seite -auSen oder innen- 
eine Presspassung gegeben ist. 

Figur 3 zeigt den Mundungsbereich 1 des Behalters 2 
mit der darin befindlichen als Dichteinlage dienen- 
den VerschluSkappe 7 wahrend des Aufsetzens einer 
Schraubkappe 37, was durch Pfeile 3 9 symbolisch 
dargestellt ist. Gleiche Teile sind mit gleichen 
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Bezugszeichen wie in den Figuren 1 und 2 versehen, 
so daS insofern wieder auf die dortige Beschreibung 
verwiesen werden kann . Noch nicht vorhanden in Fi- 
gur 3 ist ein im Inneren der VerschluSkappe 37 be- 
f indliches Haltemittel beziehungsweise Innengewinde 
41, das nach VerschlieSen des Behalters mit dem Au- 
Sengewinde 3 des Mundungsbereichs 1 in Eingriff 
steht. Gut erkennbar ist in Figur 3 hingegen ein 
Garantieband 43, das nach dem VerschlieSen an die 
umlaufer.de Wulst 5 des Mundungsbereichs 1 formange- 
paSt ist. 

Figur 4 zeigt den Mundungsbereich 1 des Behalters 2 
mit der Dichtungskappe 7 und der VerschluSkappe 37, 
nachdem der Behalter 2 mit der VerschluSkappe 37 
verschlossen wurde . Wieder sind gleiche Teile mit 
gleichen Bezugszeichen wie in den Figuren 1 bis 3 
versehen, so daS auf die dortige Beschreibung ver- 
wiesen wird. 

Es ist deutlich zu sehen, wie bei verschlossenem 
Behalter 2 das AuSengewinde 3 des Mundungsbereichs 
1 mit dem Innengewinde 41 der hier als Schraubkappe 
ausgebildeten VerschluSkappe 37 und die umlaufende 
Wulst 5 des Mundungsbereichs 1 mit dem Garantieband 
4 3 der VerschluSkappe 3 7 zusammenwirken . 

Des weiceren gut sichtbar ist in Figur 4 ein als 
zumindes: bereichsweise umlaufender Vorsprung 4 5 
ausgebildetes Rastmittel 47. Bereichsweise umlau- 
fend bedeutet hierbei, daS sich der Vorsprung aus 
einer Vielzahl von lappenf ormigen Einzelvorspriingen 
zusammensetzen kann. Das Rastmittel 4 7 dient der 
Hersteliung einer f ormschlussigen oder kraftschliis- 
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sigen Verbindung zwischen der Dichtungskappe 7 und 
der VerschluSkappe 37 beim VerschlieSen des Behal- 
ters 2. Wird der Behalter 2 durch einen Verbraucher 
geof f net , das heiSt wird die als Schraubkappe aus- 
gebildeten VerschluSkappe 3 7 voir Miindungsbereich 1 
des Behalters 2 abgeschraubt , so tritt das Rastmit- 
tel 47 der VerschluSkappe 3 7 mit dem Rand 17 der 
Dichtungskappe 7 in Mitnahmeverbindung . Die auf die 
Schraubkappe 3 7 durch den Verbraucher ausgeubte 
Kraft wird also iiber das Rastmittel 47 und den Rand 
17 der Krempe 15 auf die Dichtungskappe 7 ubertra- 
gen. Da diese Kraft in jedem Fall groSer ist als 
diejenige Kraft, mit der sich der umlaufende Steg 
23 im Miindungsbereich 1 des Behalters 2 abstiitzt, 
ist sichergestellt , daS die Dichtungskappe 7 vor- 
zugsweise immer gemeinsam mit der Verschlusskappe 
3 7 vom Miindungsbereich 1 des Behalters 2 entfernt 
wird. VerschlieSt der Verbraucher den Behalter 2 
ein weiteres Mai, so werden die VerschluSkappe 37 
und die Dichtungskappe 7 gemeinsam auf den Miin- 
dungsbereich 1 des Behalters 2 aufgebracht bezie- 
hungsweise auf geschraubt . Die Dichtwirkung der 
Dichtungskappe 7 bleibt auch nach mehrmaligem 6ff- 
nen und VerschlieSen des Behalters 2 erhalten. 

Der in Figur 4 dargestellte Zustand des Behalters 2 
wird -abhangig davon, ob die Verschlusskappe aus 
Metall oder Kunststoff besteht- auf zweierlei Arten 
hergestellt. Im Falle einer Verschlusskappe aus Me- 
tall wird ein Kappenrohling auf den Miindungsbereich 
1 des Behalters 2 gesetzt, der noch kein Innenge- 
winde 41 aufweist. Dieses entsteht erst dadurch, 
daS der Kappenrohling mittels eines Formwerkzeugs 
bearbeitet wird: Zunachst wird allerdings in der 
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Regel der Ubergangsbereich zwischen dem die Mundung 
des Behalters 2 verschlieSenden Boden und Mantel 
der Kappenrohlings tiefgezogen, um die Dichteinlage 
beziehungsweise die Dichtungskappe dichtend an den 
Behalter anzupressen. Dann wird der Mantel mittels 
mindestens einer geeigneten AnpreSrolle an den Miin- 
dungsbereich 1, insbesondere an dessen AuSengewinde 
3, angepreSt, wodurch das Innengewinde 41 ausgebil- 
det wird. Im Gegensatz hierzu wird bei einer aus 
Kunststoff bestehenden VerschluSkappe kein Rohling, 
sondern bereits die fertig ausgeformte VerschluS- 
kappe aufgesetzt. Die Kunststoff verschluSkappe um- 
fafit also bereits das Innengewinde, so daE zum Ver- 
schlieSen des Behalters die VerschluSkappe nur mehr 
auf geschraubt zu werden braucht . 

Mit Ausnahme des Reinigungswerkzeugs 33 in Figur 2 
ist in der Zeichnung aus Griinden der Vereinf achung 
keines der die einzelnen Schritte des Verschliefi- 
verfahrens ausfuhrenden Werkzeuge, also die Auf- 
setzwerkzeuge , das Trocknungswerkzeug, das Formbe- 
arbeitungswerkzeug und das Auf schraubwerkzeug, dar- 
gestellt. In der Praxis zum Einsatz kommt hierbei 
als zweites Auf setzwerkzeug ein einen herkommlichen 
Kappenschuh aufweisender VerschlieSkopf oder Mag- 
netverschlieSkopf . 

Bei der vorangegangenen Beschreibung wird davon 
ausgegangen, daS der VerschluS zweiteilig ausgebil- 
det ist und eine VerschluSkappe und eine Dichtungs- 
kappe aufweist. Entscheidend ist also die Zweitei- 
ligkeit des Verschlusses, die es ermoglicht, einen 
Behalter nach dem Befullen mittels der Dichtungs- 
kappe vorlaufig zu verschlieSen, damit ohne 
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Nachteile fur den Inhalt des Behalters ein Reini- 
gungsvorgang durchgef iihrt werden kann. Dies f iihrt 
dazu, daS Inhaltsreste vom Miindungsbereich des Be- 
halters entfernt werden konnen und daS damit der 
Befall von Bakterien und ahnlichem reduziert bezie- 
hungsweise ganz vermieden werden kann. Nach dem 
Reinigen wird dann der Behalter mittels der 
VerschluSkappe endgiilt ig abgeschlossen . 

Bislang wurde davon ausgegangen, dafi die VerschluS- 
kappe als Verschlu&kappenrohling ausgebildet ist, 
der dann in einem Formvorgang zu einem Schraub- 
verschluS geformt wird. Es ist auch moglich, einen 
fertigen SchraubverschluS, insbesondere aus Kunst- 
stoff, auf einen mit einer Dichtungskappe ver- 
schlossenen Behalter aufzusetzen beziehungsweise 
auf zuschrauben . 

Es sei hier jedoch noch ausdriicklich darauf hinge- 
wiesen, daS die VerschluSkappe auch als Kronkorken 
ausgebildet sein kann, der nach dem vorlauf igen 
VerschlieSen des Behalters und einem Reinigungsvor- 
gang auf den Behalter beziehungsweise die Dich- 
tungskappe aufgesetzt beziehungsweise aufgedruckt 
und gegebenenf alls mit einem geeigneten Formwerk- 
zeug an den Miindungsbereich des Behalters angeformt 
wird und damit sicheren Halt findet. 

Es konnen hierbei nicht nur herkommliche Kronkor- 
ken, sondern auch sogenannte Kron-Drehkorken einge- 
setzt werden, die nach dem iiblichen VerschlieS- und 
Anf ormvorgang von dem Behalter beziehungsweise des- 
sen Miindungsbereich abgeschraubt werden konnen. Im 
letzteren Fall muS die AuSenseite des Behalters na- 
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tiirlich mit einem Gewinde beziehungsweise mit einer 
als Gewinde wirkenden Riffelung versehen sein. 

Die hier auf gef uhrten Arten von VerschluSkappen 
sind nur beispielhaft ausgefuhrt. Es ist selbstver- 
standlich auch denkbar, die als Vorverschluss be- 
ziehungsweise Formdichtung wirkende Dichtungskappe 
7 mit anders ausgebildeten VerschluSkappen, bei- 
spielsweise auch mit sogenannten Twist-off- 
VerschluSkappen zu kombinieren. Wesentlich ist, daS 
insgesamt der VerschluS zumindest zweiteilig ausge- 
bildet ist und die Dichtungskappe beziehungsweise 
der VorverschluE den Behalter zunachst luftdicht 
verschlieSt und der AbschluS des Behalters dann 
endgultig durch die VerschluSkappe bewirkt wird, 
wobei die spezielle Ausgestaltung der VerschluSkap- 
pe in diesem Zusammenhang dann frei wahlbar ist. 

Die Dichtungskappe 7 kann in ihrer Ausgestaltung 
dann an die verschiedenen VerschluSkappentypen an- 
gepaSt sein. Bei Kron-Drehkorken beispielsweise ist 
es denkbar, da£ die Dichtungskappe, wie anhand von 
Figur 1 erlautert, von der VerschluSkappe an den 
auSeren Wandbereich des Behalters 2 angeformt wird 
und sich dabei uber einen groSeren Bereich der Au- 
Senwandung erstreckt, wie dies beispielsweise an- 
hand des nach unten abgewinkelten Wandbereichs 3 0a 
erlautert wurde. In diesem Fall kann die Dichtungs- 
kappe mit einem Gewinde versehen sein, das dann mit 
einem AuSengewinde des BehaLlters in Eingriff tritt . 
Es ist aber auch moglich, lediglich an der AuSen- 
wand des Behalters Gewindegange vorzusehen und die 
Dichtungskappe beim VerschluSvorgang gegen diese so 
anzupressen, daS dann im Beriihrungsbereich mit den 
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Gewindegangen am Behalter entsprechende Gewindegan- 
ge im Kunststoff der Dichtungskappe ausgeformt wer- 
den . 

Allen VerschluSarten ist gemeinsam, daS der zu- 
nachst zweiteilige VerschluS nach AbschluS des Ver- 
schlieSvorgangs als vorzugsweise Einheit handhabbar 
ist. Das heiSt, die Dichtungskappe rastet nach dem 
Aufsetzen der VerschluSkappe in deren Inneren ein, 
weil dort , wie beispielsweise anhand von Figur 4 
beschrieben, Rastmittel 47 vorgesehen sind, die 
nach dem Aufsetzen der VerschluSkappe die Dich- 
tungskappe sicher halten. Bei alien hier beschrie- 
benen VerschluSarten ist es also moglich, aufgrund 
der Zweiteiligkeit des Verschlusses nach dem Beful- 
len und dem vorlauf igen VerschlieSen des Behalters 
mittels der Dichtungskappe einen Reinigungsvorgang 
durchzufuhren und dann den Behalter erst endgultig 
mittels der VerschluSkappe, die wie gesagt beliebig 
ausgebildet sein kann, zu verschlieSen . 

Beim Aufsetzen der VerschluSkappe wird der auSere 
Rand der Dichtungskappe gegen die Wandung des Be- 
halters angepreSt und angeformt, so daS sich ein 
druckdichter AbschluS des Behalters ergibt . Dies 
gilt fur beide anhand der Figur 1 erlauterte Aus- 
f uhrungsf ormen der Dichtungskappe und fur alle hier 
beschriebenen Varianten der VerschluSkappe. 

Die Dichtungskappe besteht vorzugsweise aus Kunst- 
stoff, wobei auch Kombinationsf ormen moglich sind, 
bei der die Dichtungskappe aus einer Metallgrund- 
form bestehen kann, die mit Kunststoff beschichtet 
ist. Die Dichtungskappe kann auch aus mehr als zwei 
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Materialien zusammengesetzt sein. Insbesondere bei 
Vollkunststof f -Dichtungskappen wird durch den 
Kunststoff erreicht, daS bei Schraubverschlussen 
die Of f nungskraf te aufgrund der Gleitf ahigkeit des 
Kunststoff s auf ein brauchbares MaS reduziert sind. 
Das hei&t, die Of f nungskraf te lassen sich aufgrund 
der Gleitf ahigkeit relativ gut auf kleine Werte 
einstellen, so daS beim Offnen des Behalters durch 
einen Verbraucher keine Probleme auftreten. Uber- 
dies kann bei der Wahl des Materials der Dichtungs- 
kappe auch sauerstof f absorbierender Kunststoff oder 
ein Barrierematerial eingesetzt werden, so daS die 
Haltbarkeit des im Behalter vorhandenen Fiillguts 
erhoht wird. 

Durch geeignete Wahl des Kunststoffs fur die Dich- 
tungskappe kann sichergestellt werden, daS die 
Dichtwirkung des Verschlusses auch bei mehrmaligem 
Offnen und SchlieEen im wesentlichen gleichbleibt , 
so daS auch eine hohe Sicherheit erreichbar ist. 
Einerseits lasst sich der Behalter gut verschlie- 
Sen, um ein Verderben des Inhalts zu vermeiden, an- 
dererseits kann eine Uberdruckbegrenzung durch spe- 
zielle Auslegung der Dichtungskappe und der 
VerschluSkappe auch bei mehrmaligem Offnen und 
SchlieSen des Verschlusses sichergestellt und bei- 
behalten werden. 

SchlieSlich bleibt anzumerken, daS das beschriebene 
Verfahren und die dargestellte VerschluSkappe so- 
wohl bei Einweg- als auch bei Mehrwegbehaltern ein- 
setzbar sind. Wird der Behalter 2 zusammen mit der 
Schraubkappe und der in ihr befindlichen Dichtein- 
lage wieder dem Hersteller zugef uhrt , so kann die- 
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ser mittels geeigneter Werkzeuge die Verschlufikappe 
und die Dichteinlage beziehungsweise die Dichtungs- 
kappe sogar wieder voneinander trennen, Insbesonde- 
re ist ohne weiteres erreichbar, diese beiden Teile 
getrennt einem RecyclingprozeS zuzufiihren. 

Das geschilderte Verfahren ermoglicht bei Verwen- 
dung des beschriebenen Verschlusses ein hygienisch 
einwandf reies VerschlieSen eines Behalters. Dies 
wird dadurch moglich, daS der VerschluS eine 
VerschluEkappe und eine davon separat ausgebildete 
und getrennt handhabbare Dichteinlage umfaSt, wobei 
zwischen dem Aufsetzen der VerschluSeinlage und dem 
Aufsetzen der VerschluSkappe der Miindungsbereich 
des Behalters gereinigt wird. 
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Anspriiche 

1. Verfahren zum Verschliefien eines Behalters mit- 
tels eines Verschlusses, der eine VerschluSkappe 
und eine Dichtungseinrichtung umfafit, gekennzeich- 
net durch folgende Schritte: 

- auf den Behalter (2) wird nach dem Befullen eine 
Dichtungskappe (7) der Dichtungseinrichtung auf- 
gesetzt , 

- der Behalter (2) wird zumindest im Mundungsbe- 
reich gereinigt, 

- Aufsetzen der Verschlufikappe (37) auf den Behal- 
ter. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daS das Reinigen in einem Bespritzen des Miin- 
dungsbereichs (1) des Behalters mit einer Reini- 
gungsf lussigkeit (35) und/oder einem Bursten des 
Mundungsbereichs (1) und/oder einem Abwischen des 
Miindungsbereiches (1) sowie gegebenenf alls einem 
Trocknen des Mundungsbereichs (1) mit einem Trock- 
nungsgas besteht. 

3 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Verschlufikappe 
aus Metall besteht und das Verfahren das Aufsetzen 
der Dichtungskappe (7) auf den Mundungsbereich (1) , 
das Reinigen des Mundungsbereichs (1) , das Aufset- 
zen der Verschlufikappe (37) auf den Miindungsbereich 
(1) sowie das Forrnbearbeiten der Verschlufikappe 
(37) umfafit. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verschlufikappe (37) aus 



WO 01/17870 




PCT/EP00/08615 



Kunststoff besteht und das Verfahren das Aufsetzen 
der Dichtungskappe (7) auf den Miindungsbereich (1) , 
das Reinigen des Mundungsbereichs (1) , das Aufset- 
zen der VerschluSkappe (37) auf den Miindungsbereich 
(1) sowie das Aufschrauben der VerschluSkappe (37) 
auf den Miindungsbereich (1) umf aSt . 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS das Aufsetzen der 
Dichtungskappe (7) mittels eines ersten Aufsetz- 
werkzeuges erf olgt . 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Reinigen des 
Miindungsbereichs (1) mittels eines Reinigungswerk- 
zeugs (33), vorzugsweise einer Spiildiise (31) 
und/oder einer -vorzugsweise automatischen- Burste 
und/oder einer Wischvorrichtung, erf olgt . 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Trocknen des 
Mundungsbereichs (1) mittels eines Trocknungswerk- 
zeugs, vorzugsweise einer Blasdiise, und/oder mit- 
tels eines Trocknungsmittels erf olgt . 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Aufsetzen der 
VerschluSkappe (37) mittels eines -vorzugsweise 
zweiten- Auf setzwerkzeuges erf olgt . 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Formbearbeiten 
der VerschluSkappe (37) mittels eines Formbearbei- 
tungswerkzeugs , vorzugsweise eines Aufdrehwerk- 
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zeugs, eines Tief ziehwerkzeugs , insbesondere eines 
Plungers, und/oder mindestens einer AnpreSrolle er- 
f olgt . 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die VerschluSkappe 
als Schraubkappe ausgebildet ist und daS das Auf- 
schrauben der Schraubkappe (37) mittels eines 
Schraubwerkzeugs erf olgt . 

11. VerschluS fur einen Behalter mit einer 
VerschluSkappe und mit einer Dichtungseinrichtung 
zum VerschlieSen eines Behalters, insbesondere nach 
einem Verfahren gemafi einem der vorhergehenden An- 
spruche , dadurch gekennzeichnet, daS die Dichtungs- 
einrichtung eine Dichtungskappe (7) umfaSt und daS 
die Dichtungskappe (7) mindestens ein mit dem Be- 
halter (2) zusammenwirkendes Haltemittel (25) auf- 
weist . 

12. VerschluS nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Haltemittel (25) als Presspassung 
und/oder als an der Dichtungskappe (7) umlauf ender 
Steg (23) ausgebildet ist, der mit der Innenseite 
oder mit der AuSenseite (27) des Miindungsbereichs 
( 1 ) zusammenwirkt . 

13. VerschluS nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die VerschluSkappe als Kronkor- 
ken, Krondrehkorken oder als VerschluSkappe ausge- 
bildet ist. 

14 . SchraubverschluS nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS die 
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VerschluSkappe (37) ein als zumindest bereichsweie 
umlaufender Vorsprung (45) ausgebildetes Rastmittel 
(47) aufweist, das die Dichtungskappe (7) halten 
kann . 

15. VerschluE nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Dichtungskappe 

(7) einen Boden (11) , eine von dem Boden (11) aus- 
gehende umlaufende Wandung (13) , eine an die Wan- 
dung (13) anschlieSende, mit einem abgebogenen Rand 

(17) versehene Krempe (15) und vorzugsweise eine 
von der Krempe (15) entspringende Ringwand auf- 
weist . 

16 . VerschluS nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, da£ der Boden (11) ei- 
ne erste Grundflache (19) und eine -vorzugsweise 
sich davon abgewinkelt erstreckende- zweite Grund- 
flache (21) aufweist. 

17 . VerschluS nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch. gekennzeichnet, daS auf der dem Innen- 
raum des Behalters (2) abgewandten Seite des Bodens 
(11) Stege (30b) vorgesehen sind, die vorzugsweise 
entlang gedachter Radiuslinien verlaufen, und deren 
Hohe vorzugsweise so gewahlt ist, daS sie sich ins- 
besondere viber die Hohe der umlaufenden Wandung 
(13 ) erstrecken . 

18. VerschluS nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS das Me tall Alumi- 
nium ist. 
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19. VerschluS nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daS die Dichtungskappe 
(7) aus Kunststoff besteht. 

20. VerschluS nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS die Dichtungskappe 
(7) aus mit einer Dichtmasse beschichtetem Metall, 
vorzugsweise Aluminium, besteht. 

21. Verschlufi nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , daS die Dichtungskappe 
(7) aus zwei oder mehreren verbundenen Materialien 
besteht . 
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